Informacja techniczna MBAC

zatrzymuje wode

WEBAC-PURstop

Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna

Obszary zastosowan

WEBAC:PURstop stosuje sie do szybkiego zatrzymywania ptyngcej wody w przypadku rys, pustek lub
innych nieszczelnosci. WEBAC.PURstop stosuje do wzmacniania sypkich podtozy oraz jako srodek
iniekcyjny przeciwko przebiciu hydraulicznemu w gruncie. WEBAC.PURstop moze by¢ wykorzystany
do tymczasowego uszczelniania przy wykopach budowlanych, szczelinach przewodzacych wode i
uszczelnienia zamkdéw w $ciankach szczelnych.

Typ materiatu
e 2 komponentowa spienialna zywica e szybko sieciujgca przy kontakcie z wodg
iniekcyjna na bazie poliuretanu e silnie spienialna przy kontakcie z woda
e nie zawiera zwigzkdow chloro- i
fluoropochodnych oraz halogenéw
e nie zawiera rozpuszczalnikéw

Wiasciwosci materiatu

WEBAC-PURstop jest 2- komponentowg spienialng poliuretanowg zywicg iniekcyjng, ktéra po
wymieszaniu z wodg ulega silnej ekspansji do postaci twardo-elastycznej piany. WEBAC-PURstop
rozpoczyna reakcje dopiero po kontakcie z wodg w gruncie, dzieki czemu nie dochodzi do reakcji w
lancy iniekcyjnej. Dzieki dodaniu do 20% przyspieszacza WEBAC.PURstop Accelerator, czas reakcji
daje sie regulowac do potrzebnej szybkosci

Bez przeciwcisnienia osiggniety zostaje 40-krotny przyrost objetosci.

W przeciwienstwie do zywic spienialnych 1-komponentowych, WEBAC.PURstop wykazuje wysoka
stabilnos¢ podczas sktadowania.

Przeprowadzenie iniekgcji

W celu optymalnego przerabiania materiatu na minimum 12 godzin przed przerabianiem zaleca sie
przechowywanie materiatu w temperaturze minimum 15°C.

Materiat konfekcjonowany jest w sposéb odpowiadajgcy stosunkowi mieszania sktadnikow (A:B) 1:1
czesci objetosciowych. Przed przerabianiem materiatu w pierwszej kolejnosci nalezy wymieszac
potrzebng ilos¢ WEBAC.PURstop Accelerator z komponentem A. Materiat Webac.PURstop nalezy
przerabia¢ pompga 2- komponentowg wyposazong w mieszadto statyczne.

Komponent B oraz wymieszany materiat jest bardzo wrazliwy na wilgo¢. Chroni¢ przed kontaktem z
wodg. Wysoka wilgotnos¢ powietrza moze spowodowaé powstanie ,kozucha” na powierzchni.
Kozuch nie moze by¢ wymieszany z resztg komponentu ani dosta¢ sie do weza ssgcego. Przed
rozpoczeciem iniekcji nalezy go w catosci usungé.

Czyszczenie

Do czyszczenia pompy, wezdw oraz ttokow powinno sie uzywacd srodka czyszczgcego WEBAC Reiniger
A. Podczas dtuzszych przerw w pracy obieg pompy powinien zosta¢ catkowicie wypetniony olejem
hydraulicznym.

Wskazéwka

Pompa iniekcyjna powinna by¢ wykorzystywana tylko do jednego typu materiatu (zywice
krzemianowe lub poliuretanowe). W przypadku zmiany materialu pompe nalezy poddac
gruntownemu czyszczeniu. Nalezy usungé wszystkie pozostatosci starego materiatu i $rodka
czyszczacego. Prosimy o kontakt z firmg WEBAC.

Powyzsze dane 53 zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i do$wiadczeniem. Informacje
te nie zwalniajy jednak uzytkownika z Eucpvowadmnm badaf materialu pod wzgledem
przydatnodci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie s3 znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczzne zwigzane z przerablaniem materiatu.
Za przestrzeganie przepisdw i instrukeji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiak,
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Srodki ostroznosci

Przy przerabianiu WEBAC:PURstop nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow branzowych, w
szczegoblnosci zas zalecen zawartych w ,Karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej WEBAC.".
Karty charakterystyk zgodnie z Il zatgcznikiem rozporzadzenia UE 1907/2006 powinny by¢ dostepne
dla wszystkich osdb, ktére sg odpowiedzialne za BHP, ochrone zdrowia jak i obchodzenie sie z
materiatami.

Przerabianie materiatu oraz czyszczenie urzgdzen (pompy i osprzetu) powinno odbywac sie w odziezy
ochronnej, rekawicach i okularach. Zaleca sie stosowac¢ krem ochronny. Wszelkie zabrudzenia na ciele
przemywaé wodg z mydtem. Zanieczyszczone oko natychmiast przemy¢ wodg; niezbedna wizyta u
lekarza. Sktadnikdw nie odprowadza¢ do kanalizacji ani do gruntu.

Utylizacja

Opyréinijone pojemniki powinny by¢ przekazywane do utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zwrot pustych pojemnikéw producentowi nie jest mozliwy.

Wskazéwki dotyczace utylizacji pozostatosci materiatu oraz pustych pojemnikéw znajdujg sie w
zatgczniku do katalogu produktow WEBAC oraz w Kartach Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j.

Dane techniczne

. WEBAC PURstop
Typ materiatu . . Lo .
2-komponentowa spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna,
Komp. A: Komp.B: Accelerator:
(uformowane (komponenty (przyspieszacz reakcji)
komponenty polialkoholi) izocyjanianu)
Gestoscé (23°C) ok. 0,98 g/cm® ok. 1,24 g/cm® | ok.0,98 g/cm’
Kolor bezbarwny bragzowy bezbarwny
Temperatura zaptonu >120°C > 200 °C > 115 °C
(PN EN ISO 2719)
wymiesza¢ w
. . . £ ‘s komponencie A (max.
Stosunek mieszanki 1:1 czesci objetosciowych 20% w stosunku do
catosci mieszanki)
[
Dane dotyczace przebiegu reakcji
Pravspieszacz Zwiekszenie Czasy reakgji
¥sp objetosci** 5°C 10°C 10°C
Poczatek spieniania ~85s ~80s ~50s
0% 10-15 . L
° Koniec spieniania ~300s ~250s ~230s
Poczatek spieniania ~45s ~40s ~25s
5% 25-30
Koniec spieniania ~170s ~145s ~130s
Poczatek spieniania ~35s ~26s ~20s
10%
Koniec spieniania ~100s ~88s ~80s
Poczatek spieniania ~30s ~20s ~15s
15%
Koniec spieniania ~90s ~800s ~70s
Poczatek spieniania ~25s ~17s ~12s
20%
Koniec spieniania ~80s ~70s ~58s
Przerabianie Iniekcja pompg 1- lub 2- komponentowg
. Pomiedzy 5 a 30°C. Chroni¢ przed wilgocia w szczelnie zamknietych
sktadowanie cazy . P gocia ad
opakowaniach.
Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Mogq ulegac niewielkim odchyleniom w zaleznosci od warunkéw panujgcym w
konkretnym miejscu wykonywania prac.

WEBAC PURstop 2014-01

*Qdcien barwy moze sie zmienia¢
** Ekspansja bez przeciwcisnienie w przypadku dodania 10% wody

Powyzsze dane 53 zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i do$wiadczeniem. Informacje
te nie zwalniajy jednak uzytkownika z Evchvowad:.mi.) badafn materialu pod wzglgdem
przydatnodci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie s3 znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczzne zwigzane z przerablaniem materiatu.
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materiaks,
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