Informacja techniczna MBAC

zatrzymuje wode

WEBAC.SILSill

Spienialna zywica krzemianowa
Krzemianowy system iniekcyjny

Obszary zastosowan

Webace. Silfill Uzywana do szybkiego zatrzymania ptynacej wody. Webac. Silfill nadaje sie
szczegoblnie do wyprzedzajacego zabezpieczenia oraz do wzmacniania czota przodka w
budownictwie tunelowym jak i do szybkiego wypetniania pustek. Webace Silfill moze by¢
wykorzystywany do stabilizacji oraz doszczelniania warstw (poktadéw) przewodzgcych wode
jak i do wzmacniania gérotworéw.

Typ materiatu

- 2 komponentowa spienialna zywica iniekcyjna na bazie krzemianu
- nie zawiera rozpuszczalnikow

- nie zawiera zwigzkow chloro- i fluoropochodnych oraz halogendéw
- szybko sieciujaca

- wysoki wspotczynnik spieniania

Wtasciwosci materiatu

Po wymieszaniu komponentéw A i B srodka Webace. Silfill, rozpoczyna sie reakcja w formie
silnej ekspansji do postaci piany o drobnej strukturze porow. Webace Silfi/l ma zdolnos¢
reagowania w obecnosci wody. Nie jest jednak ona konieczna do zainicjowania reakgcji
(spieniania). Zsieciowana piana nadaje sie do ciecia i strugania.

Przeprowadzenie iniekcji

Materiat konfekcjonowany jest w sposéb odpowiadajgcy stosunkowi mieszania skfadnikéw
(A:B) 1:1 czesci objetosciowych. Komponent A (uformowane komponenty krzemianowe)
przed przerobieniem musi by¢ osobno doktadnie wymieszany mieszarka wolnoobrotowa
(max. 300 obr./min.). Sytuacjg idealng jest ciggte mieszanie podczas przerabiania.
Komponent B (lzocyjanian) jest wrazliwy na wilgoé. Nalezy go szczegdlnie chroni¢ przed
kontaktem z woda. Wysoka wilgotnos¢ powietrza moze spowodowac powstanie ,kozucha”
na powierzchni komponentu. Kozuch nie moze byé wymieszany z reszta komponentu ani
dostac sie do weza ssgcego. Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy go w catosci usunac.

Webac- Silfill powinno przerabia¢ sie pompa 2-komponentowg (np. WEBACeIP 2K
320/30/30). Urzadzenie mieszajgce (mieszadto statyczne) powinno dawaé pewnos$é, ze
Komponent A (komponenty krzemianowe) oraz komponent B (komponenty izocyjanianu)
zostang wymieszane do uzyskania pozbawionej smug jednorodnej masy.
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Powyzsze dane s zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeniem. Informacje
te nie zwalniaja &ednak uzytkownika z ﬁrzeprowadzania badan materiatu pod wzgledem
przydatnosci w konkretnych warunkach i do okreslonego celu, poniewaz nie s3 znane
wszystkie uwarunkowania fizyczne i chemiczne zwiazane z przerabianiem materiatu.
Za przestrzeganie przepiséw i instrukcji przy przerabianiu odpowiedzialny jest uzytkownik
materiafu.
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Czyszczenie

Podczas krétkich przerw w pracy urzadzenie mieszajgce mozna ptuka¢ komponentem A
(komponenty krzemianowe). Elementy pompy(weze, ttoki), ktére ttoczyty komponent A
nalezy intensywnie przeczysci¢ woda. Do czyszczenia elementoéw, ktore ttoczyty komponent
B, firma Webac sugeruje wykorzystanie srodka konserwujgcego Webac K. Podczas dtuzszych
przerw w pracy obieg pompy powinien zosta¢ catkowicie wypetniony olejem hydraulicznym.
Zsieciowany materiat moze by¢ usuniety tylko mechanicznie. Czyszczenie urzadzenia musi
nastgpic zaraz po zakonczeniu iniekcji.

Wskazowka

Pompy iniekcyjne powinny by¢ stosowane tylko do jednego typu materiatu (zywicy
krzemianowej lub zywicy poliuretanowej). W przypadku zmiany iniektowanego materiatu
pompe nalezy gruntownie wyczyscié¢. Wszystkie resztki poprzedniego materiatu oraz srodka
czyszczgcego powinny zostac usuniete. W razie problemoéw prosimy o kontakt z dziatem
technicznym Webace.

Utylizacja

Opréznione pojemniki powinny by¢ przekazywane uprawnionej organizacji odzysku z
zachowaniem wszystkich wymaganych warunkdéw przyjecia. Zwrot pustych pojemnikdéw
producentowi nie jest mozliwy.

Srodki ostroznosci

Przy przerabianiu Webace Silfill nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw branzowych, w
szczegblnosci zas zalecen zawartych w ,,Karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej
WEBAC.____ . ”. Karty charakterystyk powinny by¢ dostepne dla wszystkich oséb, ktére sg
odpowiedzialne za BHP, ochrone zdrowia jak i obchodzenie sie z materiatami.

Przerabianie materiatu oraz czyszczenie urzadzen (pompy i osprzetu) powinno odbywac sie
w odziezy ochronnej, rekawicach i okularach. Zaleca sie stosowaé krem ochronny. Wszelkie
zabrudzenia na ciele przemywaé wodg z mydtem. Zanieczyszczone oko natychmiast przemy¢

wodg; niezbedna wizyta u lekarza. Sktadnikéw nie odprowadza¢ do kanalizacji ani do gruntu.

Sktadowanie

Webace Silfill musi byé przechowywany w temperaturze pomiedzy 5 a 30°C w szczelnie
zamknietych opakowaniach. Chronié przed mrozem lub wilgocig. W celu optymalnego
przerabiania materiatu na minimum 12 godzin przed przerabianiem zaleca sie
przechowywanie materiatu w temperaturze minimum 15°C
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Dane techniczne

Typ materiatu 2-komponentowa krzemianowa zywica iniekcyjna, bardzo szybko
sieciujaca, silnie spienialna, nie zawiera zwigzkdéw chloro- i
fluoropochodnych oraz rozpuszczalnikéw
Komp. A: Komp.B:
komponenty krzemiandéw komponenty izocyjanianu

Gestosc (23°C) ok. 1,15 g/cm’ 1,23 g/cm’

Kolor lekko metny ciemnobrunatny

Lepkosc (23°C) ok. 50 mPas ok. 180 mPas

Temperatura zaptonu nie dajgca sie ustali¢** 218 °C

Stosunek mieszanki 1:1 czesci objetosciowych

Dane dotyczace przebiegu

reakgcji
12°C 23°C 30°C

Granica ptynnosci (23°C) ok.36s ok. 27 s ok. 21s

Utwardzenie ok.130s ok. 120s 0k.110s

Poczatek spieniania ok 16s ok.13s ok.12s

3 Koniec spieniania ok. 55s ok.45s ok. 40s

g Zwiekszenie objetosci* ok 35 razy ok. 30 razy ok. 30 razy
E Gestoé¢ w przypadku ok. 0,038 — 0,04 g/cm?

Q r:aksym'aIrTej ekspansji _

e rzerabianie Iniekcja pompg 2- komponentowa

§ Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Mogg ulega¢ niewielkim odchyleniom w
= zaleznosci od warunkéw panujgcym w konkretnym miejscu wykonywania prac.

* bez przeciwci$nienia
** Punktu zaptonu nie da sie ustali¢. Ze wzgledu na intensywne wytwarzanie sie pary wodnej w
temperaturze powyzej 45°C, ptomien zapalajacy zostat ,wypchniety” z tygla.
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