System iniekcyjny

WEBAC; 4180N SR I

Epoksydowa zywica iniekcyjna/ impregnat (ekstremalnie niska lepkosc)

Obszary zastosowan

WEBAC 4180N wykorzystuje sie do impregnacji (uszczelniania i stabilizowania) suchych lub lekko
wilgotnych porowatych podfozy budowlanych (np. elementy murowane, tynki betony, drewno).
Ekstremalnie niska lepkos¢, umozliwia trwale faczenie nawet najmniejszych zarysowan oraz siatki
drobnych spekan w betonie i elementach murowanych metoda iniekcji cisnieniowej lub w
okreslonych przypadkach metoda wysycania grawitacyjnego. Material wykorzystuje sie jako
impregnat do drewna.

« Atest Higieniczny HK/B/0605/01/2017

Wtasciwosci materiatu

WEBAC 4180N jest bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa o ekstremalnie niskiej lepkosci oraz
dtugim czasie przerabiania (pozwala to na zastosowanie materiatu jako impregnatu). WEBAC 4180N
posiada dobra wzajemna tolerancje z betonem, stala, foliami, otulinami kabli, oraz innymi srodkami
iniekeyjnymi  WEBAC. Jest szczegodlnie odporny na wystepujace powszechnie szkodliwe dla WEBAC Sp. z o.o0.
budownictwa sole, tugi oraz kwasy. Czas przerabiania (1 litr materiatu) w temperaturze +20C .57 ecesnmioese
wynosi ok. 60 minut. Po ok. 24 godzinach od iniekcji materiat jest zsieciowany. Wyzsze temperatury  telfax 22 672 04 76
przyspieszaja, nizsze (szczegolnie przy matych ilosciach przerabianego materiatu) wydtuzaja jego 226160476
wiazanie.

webac@webac.pl

Wrtasciwosci specjalne

ekstremalnie niska lepkos¢

bezcisnieniowo penetruje najmniejsze rysy i kapilary
sieciuje do postaci nielepiacej

total solid*

www.webac.pl

£} Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje. Zakres badan i rodzaj
dokumentacji zalezy od stanu budowli, przebiegu rysy i jej znaczenia dla obiektu. W celu ustalenia
przyczyn powstatych szkdd oraz doboru wiasciwego srodka wypetniajacego, nalezy zdefiniowac stan
zawilgocenia i cechy rysy (rodzaj rysy, jej przebieg, szerokos¢, zmiennos¢ rozwarcia itp.). Niezwiezte
fragmenty tynku w obszarze iniekcji nalezy usunaé, niewypefnione spoiny i ubytki uzupetni¢
szybkowiazacym cementem.

Przesklepianie rys

Podtoze musi by¢ czyste, wolne od substancji dziatajacych negatywnie na przyczepnosé. W
przypadku gdy iniekcja odbywa sie przez iniektory przyklejane, nalezy je umocowac bezposrednio na
linii przesklepienia. Iniektory przyklejane mocuje sie szpachlowka epoksydowa WEBAC.

N

%—é Mieszanie

Sktadniki produktu sa konfekcjonowane w proporcji wtasciwej dla ich przerabiania. Oba sktadniki
przela¢ do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na doktadne oproznienie oryginalnych opakowan)
i dokfadnie wymiesza¢. W przypadku niewykorzystania od razu catosci materiatu, odmierzy¢
potrzebna ilos¢ sktadnikow (objetosciowo) w stosunku 2:1 do oddzielnych pojemnikow. W celu
wilasciwego pofaczenia obu sktadnikow nalezy miesza¢ je mechanicznym mieszadtem (maks. 300
obr./min) przez minimum 3 minuty, az do uzyskania jednorodnej masy. W czasie mieszania zwracac
uwage, aby doktadnie zdja¢ materiat ze scianek i dna naczynia. Wymieszane sktadniki przela¢ do
zasobnika pompy i krétko miesza¢; materiaf przerabia¢ zgodnie z podanym czasem przerabiania.

*Zgodne z badanie Deutsche Bauchemie e.V.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna o e e ) : . e o

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 4180N; 1/2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badari i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
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g Przerabianie

Impregnacja rys/ podtoza

Wymieszany material nanies¢ pedzlem, watkiem lub rozciagna¢ gumowa rakla. W zaleznosci od
nasiakliwosci podfoza nanoszenie materiatu musi odbywac sie w jednym lub wiekszej ilosci cyklow
roboczych. Przy zamykaniu (wysycaniu) drobnych rys nalezy wykorzystywac jednorazowo mata ilosé¢
materiatu. Czynnos¢ powtarza¢ az do uzyskania efektu wysycenia Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby
nie dochodzito to miejscowego nagromadzenia sie materiatu na impregnowanej powierzchni.

Iniekcja

WEBAC 4180N przerabia sie pompa 1-sktadnikowa. Wttacza¢ tylko sam materiat bez resztek
rozpuszczalnika i innych obcych ciat. Temperatura przerabiania i obiektu musi wynosi¢ przynajmniej
8°C. Przed rozpoczeciem prac iniektory i przesklepienie przedmuchaé¢ suchym, niezaolejonym
powietrzem, w celu sprawdzenia ich droznosci. Iniekcje rozpoczyna sie cisnieniem dostosowanym do WEBAC Sp. z o.o.
cech budowli i warunkow hydrostatycznych (poczatkowe cisnienie ok. 20 bar). Najpierw wypetni¢ (“)'3";’;;"\’,'\';‘25:325‘“646
obszary rys najnizej potozone. Rysy poziome wypetni¢ z jednej strony, aby unikna¢ wttaczania .t 2067204 76
powietrza. Podczas iniekcji ostatnich iniektorow, nalezy kontrolowa¢ wyptyw zywicy na szczytowym 226160476
odcinku rysy. Jeszcze w czasie sieciowania materiatu (do okofo 30 minut po czasie przerabiania)
powtorzy¢ iniekcje materiatu, w celu uzupetnienia zywicy. Jesli materiat zagrzeje sie w gornym
zasobniku pompy, nalezy go bezzwtocznie przerobi¢ lub usunac z pompy. www.webac.pl

webac@webac.pl

i Prace koricowe
Po stwardnieniu materiatu (ok. 24 godzin po iniekcji w temperaturze +20°C) mozna usunaé
iniektory i przesklepienie rysy. Wyprofilowa¢ powierzchnie.

Czyszczenie
Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy wyczysci¢
rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger A. Zaschniety materiaf daje sie usuna¢ mechanicznie oraz mozna
usuwac srodkiem WEBAC Reiniger B (nie ptuka¢ nim pompy). W czasie czyszczenia dbac¢ o dobre
wietrzenie. Nieuzywana dtuzszy czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji WEBAC K.

@ Sktadowanie

» pomiedzy +8°C a +30°C
e chronic¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

Y Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4180N nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz
zalecen zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Zgodnie z dyrektywa UE
1907/2006, Karta Charakterystyki Substancji Chemicznej musi by¢ dostepna dla wszystkich osob
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze
informacje zamieszczone sa w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu
produktow WEBAC lub na stronie www.webac.pl
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{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma
mozliwosci zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegdtowe wskazowki zamieszczone sa
w osobnej karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz
w Karcie Charakterystyki Substancji Chemiczne;j.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktéw WEBAC
lub www.webac.pl

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Impregnacja porowatych elementow Wzmacnianie drewna
budowlanych

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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Parametry techniczne

Proporcja mieszania 2 : 1 (proporcje objetosciowe) m
Gestosé, +20°C Komp. A 1,1 gfem’
(IS0 2811) Komp. B 095 gfem’
Czas przerabiania +20°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 60 min 110 min
Temperatura przerabiania > 5%C
Element budowlany i Materiat
Lepkos¢ mieszanki +23°C +12°C
WEBAC Sp. z o.0.
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 3219) 20 mPas 55 mPas ul. Wat Miedzeszyiiski 646
Przyczepnos¢ do betonu 2 s
suchy = 2,4 N/mm el/tax
14dni, 21°C (EN 12618-2) 226160476
Wytrzymatosé na sciskanie webac@webac.
y- Y 4,6 N/mm’ pacOuebecr
7dni, 21°C (1SO 604)
www.webac.pl

Wytrzymatosé na rozcigganie przy zginaniu
7dni, 21°C (150 178) 2.8 N/mm2
Wytrzymatos¢ na rozciaganie o 1,8 N/mm’.
Wydtuzenie przy zerwaniu 20%
7dni, 21°C (1SO 527)
Modut E 2

. o 9,5 N/mm
7dni, 21°C (1SO 527)
Twardos¢ Shore'a A

o 82/76
7dni, 21°C (EN 868)
Odpornos¢ ogniowa B2 wg. Normy DIN 4102 -4, 2.3.2
GISCODE RE1
EPD EPD-DBC-20130024-IBE1-DE
Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
Dostepne opakowania (wiclkosc zestawu ) 25,1kg 4,7
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 17.5/7.6 3,3/1,4

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.
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