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Poliuretanowa zywica iniekcyjna (przenoszaca naprezenia).
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Obszary zastosowan

WEBAC 1660 jest zywica poliuretanowa nowej generacji. Stosuje sie do uszczelniania, wzmacniania oraz
LSitowych” potaczen w budowlach, np.: do przenoszacej naprezenia naprawy rys, wzmacniania betonu
stabej jakosci, ttoczenia przez weze iniekcyjne, wypetniania pustek, stabilizowania muréw (np. z kamienia
naturalnego), a takze uszczelniania wykopow (elementow budowlanych znajdujacych sie ponizej
poziomu gruntu).

o Atest Higieniczny HK/W/0277/02/2012 (woda pitna)
e Naprawa rys w betonie wg. normy PN EN 1504-5:2013

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 1660 jest poliuretanowa 2zywica iniekcyjna, ktoérej wtasciwosci mechaniczne, takie jak
wytrzymatos¢ na sciskanie i wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu, porownywalne sa tylko z
zywicami epoksydowymi. Szczegolnie nadaje sie do wykonywania pofaczen przenoszacych naprezenia
(potaczenia ,sitowe"). W srodowisku suchym WEBAC 1660 sieciuje do monolitycznej (bez poréw), WEBAC Sp. z o.o.

wodoszczelnej postaci. Po zmieszaniu z woda materiat ulega umiarkowanemu spienieniu. ul. Wat Miedzeszynski 646
, . y . . 03-994 Warszawa
Wriasciwosci specjalne tel./fax 22 672 04 76

e proporcja mieszania sktadnikow 1:1 (objetosciowo) 226160476

e uszczelniajacy, wzmacniajacy webac@webac.pl
* bardzo wysoka odpornos¢ na sciskanie i rozciaganie przy zginaniu

e szybko sieciujaca w srodowisku suchym i mokrym

* przy kontakcie z woda materiat ulega umiarkowanemu spienieniu

e mozna przyspieszy¢ czas reakcji (przyspieszacz B16)

e mozliwos¢ stosowania w niskich temperaturach (sugerowane wykorzystanie przyspieszacza B16)
e total solid*

www.webac.pl

Prace przygotowawcze

Przed iniekcja w ramach analizy stanu budowli nalezy zbada¢ wtasciwosci obiektu, warunki
hydrodynamiczne i hydrostatyczne, napor wody, stopien zasolenia itp. Luzno przylegajacy tynk w
obszarze iniekcji nalezy usuna¢, a porowate spoiny, jak i uszkodzone fragmenty elementu budowlanego
nalezy przesklepi¢. Przy wodzie napierajacej, w zaleznosci od warunkow panujacych na budowie, nalezy
zadecydowac czy konieczna jest iniekcja wstepna spienialna zywica poliuretanowa.

Przed naprawy rys nalezy zwroci¢ uwage na rodzaj rys, ich przebieg, rozwartos¢, mozliwa zmiane
rozwartosci.

o . .
S Mieszanie

a) przerabianie pompa 1-sktadnikowg: skfadniki A i B potaczy¢ w proporcji 1:1 i wymiesza¢ na
homogeniczna mase. Po procesie sklarowania emulsji materiat raz jeszcze krotko wymieszac i przela¢ do
zasobnika pompy; krotko miesza¢; przerabia¢ zgodnie z podanym czasem zelowania ok. 25 minut (1 | w
temp. ok. +20°C).

b) przerabianie pompa 2-sktadnikow3: podczas przerabiania pompa dwukomponentowa (np. WEBAC
IP 2K-F2) nalezy ustawi¢ wystarczajacy strumien przeptywu objetosci materiatu. Dzieki temu nastapi
doktadne wymieszanie komponentow A i B w gtowicy mieszajace;j.

*Zgodne z badanie Deutsche Bauchemie e.V.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcow sa niewigzace.
arta techniczna o e e ; : . e e

Ze wzgledu na to , iz nie znane sa nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 1 660' X/ZO] 5 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
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w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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g Przerabianie

Dla osiagniecia optymalnego efektu zaleca sie oba skfadniki srodka WEBAC 1660 magazynowa¢ przed
przerabianiem minimum przez 12 godzin w temperaturze minimum +15°C. Komponenty A i B sa
dostarczane w jednostkach opakowawczych odpowiadajacych proporcji mieszania 1:1. Oba sktadniki
przela¢ do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na doktadne oproznienie oryginalnych opakowan) i
dokfadnie wymiesza¢. Po wymieszaniu obu sktadnikow tworzy sie na krotko emulsja, ktora po kilku
minutach ulega wyklarowaniu. WEBAC 1660 moze by¢ przerabiany pompa 1- lub 2-skfadnikowa.
Upewni¢ sie, ze wttaczany jest tylko materiat WEBAC 1660 bez resztek srodka czyszczacego lub innych
obcych ciat.

T
i Prace koncowe

Po zzelowaniu zywicy (ok. 24 godzin po iniekcji) iniektory usunaé, a otwory wypetni¢ odpowiednia

zaprawa mineralna. WEBAC Sp. z 0.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
T Czyszczenie 03-994 Warszawa
o tel./fax 22 672 04 76
Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem 226160476

WEBAC Reiniger A. Zaschniety material daje sie usuna¢ mechanicznie oraz mozna usuwac srodkiem
WEBAC Reiniger B (nie ptuka¢ nim pompy). W czasie czyszczenia dbac¢ o dobre wietrzenie. Nieuzywana
dtuzszy czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji WEBAC K. W przypadku uzywania pompy www.webac.pl
dwukomponentowej, podczas krotkich przerw w pracy, gfowice mieszajaca nalezy przeptukaé
komponentem A. Przeczyta¢ karty techniczne uzywanej pompy oraz srodka czyszczacego.

webac@webac.pl

@ Sktadowanie

» pomiedzy +5°C a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

T BezpieczeAstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 1660 nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/20086,
Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej musi by¢ dostepna dla wszystkich osob
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze
informacje zamieszczone sa w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu
produktow WEBAC lub na stronie www.webac.pl

U Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegdtowe wskazowki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.

, H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzgce.
Karta techniczna
Webac 1 660' X/ZO] 5 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
S 2 w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
tr. /4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Kar cie Technicznej informacje nie
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Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
Sitowa naprawa rys Wzmacnianie (przenoszace naprezenia wypetnianie) 03-994 Warszawa
pustek tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

, H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcow sa niewigzace.
Karta techniczna
Webac 1 660' X/ZO] 5 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
3 w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
str. /4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
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WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Proporcja mieszania A:B 1 :1 (proporcje objetosciowe)
Gestos¢ sktadnikow, +20°C Komp. A 1,0 g/em’
(ISO 2811) Komp.B @ 1,22 g/cm3
Czas przerabiania +23°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 25 min 45 min
Temperatura przerabiania 1°c

>
Element budowlany i Materiat
Lepkos¢ mieszanki +23°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 3219) 450 mPas 980 mPas
Przyczepnos¢ do betonu 2
7 dni, 21°C (EN 12618-2) suchy 3,0 N/mm
Wytrzymatosé na sciskanie 2
7 dni, 21°C (150 604) 67 Nfmm
Wytrzymatosé na rozciaganie przy
zginaniu 70 N/mm”
7 dni, 21°C (ISO 604)
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 31 N/mm’
Rozciggnigcie przy zerwaniu 1.9 %
7 dni, 21°C (1SO 527)
Modut sprezystosci E 1850 N/mm’

7 dni, 21°C (ISO 527)

Cechy dodatkowe
(wg. PN-EN 1504-5:2013)

U (F1)W(5)(1)(12/30)

Odpornos¢ ogniowa

B2 wg. Normy DIN 4102 -4, 2.3.2

GISCODE

PU40

EPD

EPD-DBC-20130047-1BG1-D

Scenariusze zagrozen wg. REACH

Opracowany z normami branzowymi

Dostepne opakowania (wielkosc zestawu )
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg]

231 kg
10,5/ 12,6

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkéw panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcow sa niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
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zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



