System iniekcyjny

WEBAC; 4120P C€ ~f -

Epoksydowa zywica iniekcyjna (przenoszaca napre¢zenia).

Obszary zastosowan

Niskolepka, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa WEBAC 4120P umozliwia uzyskanie potaczen
sitowych w elementach budowlanych szczegdlnie narazonych na obciazenia dynamicznie ( np.
fundamenty sitowni wiatrowych). Niska lepkos¢, znakomita przyczepnos¢ (sita sklejenia z podtozem),
oraz wytrzymatos¢ wiasna materiatu umozliwia trwale faczenie nawet najmniejszych zarysowan oraz
siatki drobnych spekan w betonie (np. w cokotach fundamentowych) i elementach murowanych
metoda iniekcji cisnieniowej lub w okreslonych przypadkach metoda wysycania grawitacyjnego (w
przypadku rys poziomych). Nadaje sie do napraw i taczenia jastrychu z podtozem.

e naprawa fundamentow elektrowni wiatrowych

« iniekcja rys zgodna z PN EN 1504-5:2013

e taczenie betonu i jastrychu

 uszczelnianie rys w elementach budowlanych narazonych na obciazenia dynamiczne

Wtasciwosci materiatu

WEBAC Sp. z o.0.
Bezbarwna zywica WEBAC 4120P sieciuje do twardej postaci o stafej objetosci, wykazujac wysoka  ul- Wat Miedzeszynski 646

rzyczepnosé do podfozy i dzieki temu umozliwia sitowe, przenoszaszace naprezenia pofaczenia o .. arszawa
przyczep p y € . p asz3 pre pofa tel./fax 22 672 04 76

elementow budowli.. Czas sieciowania (1 litr) w temperaturze +20°C wynosi ok. 60 minut. Po ok. 24 2261604 76
godzinach materiat jest utwardzony. Wyzsze temperatury iniektowanego podfoza i materiatu
przyspieszaja, niskie - opoOzniaja sieciowanie. Wieksza ilos¢ przerabianego materiatu przyspiesza
sieciowanie, mniejsza opoznia. WEBAC 4120P posiada dobra wzajemna tolerancje z betonem, stala, www.webac.pl
foliami, otulinami kabli, oraz innymi srodkami iniekcyjnymi WEBAC. Jest odporny na wystepujace
powszechnie szkodliwe dla budownictwa sole, fugi oraz kwasy.

Whtasciwosci specjalne

« niska lepkos¢

e sieciowanie rowniez przy obciazeniu dynamicznym

e wysoka przyczepnos¢ do podtozy

« stata objetosc i ksztalt

« dobra penetracyjnos¢

« total solid*

webac@webac.pl

Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje. Zakres badan i rodzaj
dokumentacji zalezy od stanu budowli, obrazu rysy i jej znaczenia dla obiektu. W celu ustalenia
przyczyn powstatych szkdd oraz doboru wtasciwego srodka wypetniajacego, nalezy zdefiniowac stan
zawilgocenia i cechy rysy (rodzaj rysy, jej przebieg, szerokos¢, zmiennos¢ rozwarcia itp.). W
zaleznosci od cech obiektu i mozliwosci wypefnienia rys czy pustek stosuje sie rozne rodzaje
iniektorow - pod odwierty lub przyklejane. Jesli iniekcja nastepuje poprzez iniektory przyklejane,
nalezy ryse bezwzglednie przesklepic.

Przy naprawie jastrychu nalezy ustali¢ i zaznaczy¢ miejsca pustek. Uwzgledniajac konstrukcje
podtoza, jak i mozliwos¢ wypefnienia miejsc styku ptaszczyzn, wybra¢ odpowiednia technologie
(wysycanie grawitacyjne lub iniekcja). Odwierty we wczesniej ustalonej siatce, np. 20x20cm powinny
siega¢ min 10 cm wgfab wptyty nosne;j.

*Zgodne z badanie Deutsche Bauchemie e.V.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sa niewiagzace.
arta techniczna i R ) : . o .

Ze wzgledu na to, iz nie znane sa nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 4120P; |X/20‘| 5 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
Str. 1/4

w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepisdw i wymogoéw w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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SO . .
%' Mieszanie

Sktadniki produktu sa konfekcjonowane w proporcji wtasciwej dla ich przerabiania. Oba skfadniki przela¢
do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na doktadne oproznienie oryginalnych opakowan) i doktadnie
wymiesza¢. W przypadku niewykorzystania od razu catosci materialu, odmierzy¢ potrzebna ilosé¢
sktadnikow (objetosciowo) w stosunku 3:1 do oddzielnych pojemnikéw. W celu wtasciwego potaczenia
obu skfadnikow, mieszac je mechanicznym mieszadtem (maks. 300 obr./min) przez minimum 3 minuty, az
do uzyskania jednorodnej masy. W czasie mieszania zwraca¢ uwage, aby doktadnie zdja¢ materiat ze
scianek i dna naczynia. Wymieszane sktadniki przela¢ do zasobnika pompy i krotko miesza¢; materiat
przerabia¢ zgodnie z podanym czasem zelowania.

g Przerabianie

WEBAC 4120P przerabia sie pompa 1-sktadnikowa. Wttacza¢ tylko sam materiat bez resztek
rozpuszczalnika i innych obcych ciat. Temperatura przerabianego materiatu i obiektu musi wynosi¢ weBAc sp. z o.o.
przynajmniej +5°C. Przed rozpoczeciem prac iniektory i przesklepienie przedmucha¢ suchym, ul.Wat Miedzeszynski 646
niezaolejonym powietrzem, w celu sprawdzenia ich droznosci. Iniekcje rozpoczyna sie cisnieniem Sj';:jzv‘z’a:;;"(‘)’z »
dostosowanym do cech budowli i warunkow hydrostatycznych (poczatkowe cisnienie ok. 20 bar). 554160476
Najpierw wypetni¢ obszary rys najnizej potozone. Rysy poziome wypefni¢ z jednej strony, aby unikna¢

wttaczania powietrza. Podczas iniekcji ostatnich iniektorow, nalezy kontrolowa¢ wyptyw zywicy na Webac@webacpl
szczytowym odcinku rysy. Jeszcze w czasie plynnej fazy procesu sieciowania materiatu (po ok. 30
minutach po pierwotnym ttoczeniu) powtorzy¢ iniekcje materiatu, w celu uzupetnienia zywicy, ktora
kapilarnie wnikneta w strukture. Jesli material zagrzeje sie w gornym zasobniku pompy, nalezy go
bezzwtocznie przerobic lub usunac z pompy.

www.webac.pl

T
i Prace koncowe

Po stwardnieniu materiatu (ok. 24 godzin po iniekcji w temperaturze +200C) mozna usuna¢ iniektory,
przesklepienie rysy i wyprofilowa¢ powierzchnie.

s Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBAC Reiniger A. Zaschniety materiat daje sie usuna¢ mechanicznie oraz mozna usuwac¢ srodkiem
WEBAC Reiniger B (nie ptuka¢ nim pompy). W czasie czyszczenia dbac¢ o dobre wietrzenie. Nieuzywana
dfuzszy czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji WEBAC K.

[E] Sktadowanie

» pomiedzy +5°C a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

Y Bezpieczeristwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4120P nalezy przestrzegac¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006,
Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej musi by¢ dostepna dla  wszystkich 0s6b
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze
informacje zamieszczone sa w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu
produktow WEBAC lub na stronie www.webac.pl

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sa niewiagzace.
arta techniczna i e . : . A .

Ze wzgledu na to , iz nie znane sg nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
Webac 4120P; |X/20’| 6 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
Str. 2/4

w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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O Utylizacja odpadow.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegofowe wskazowki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

WEBAC Sp. z o0.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl
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Uszczelnianie rys w cokotach fundamentowych Potaczenie jastrychu i betonu

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna i oA e : : . o .
Ze wzgledu na to, iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
Webac 41 ZOP' |X/20'| 6 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
St 3/4 w Karcie Technicznej nie stanowia tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogdow w zakresie stosowania
r. odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Parametry techniczne

Proporcja mieszania 3 : 1 (proporcje objetosciowe)
Gestosé, +20°C Komp.A 1,1 gfem’
(ISO 2811) Komp. B, 098 gfem’
Czas przerabiania +20°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 50 min 100 min
Temperatura przerabiania > 590
Element budowlany i Materiat
Lepkos¢ mieszanki +23°C +12°C WEBAC Sp. z 0.0.
(Badanie WEBAC zgodnie z 1SO 3219) 200 mPas 450 mPas o ezl 646
Przyczepnosé¢ do betonu 5 tel.ffax 22 672 04 76
] suchy = 3,65 N/mm 226160476
14dni, 21°C (EN 12618-2)
Wytrzymatos¢ na sciskanie 5 ebacmebac
75 N/mm

7dni, 21°C (ISO 604) www.webac.pl
Wytrzymatosé na rozcigganie przy zginaniu

7dni, 21°C (150 178) 85 N/mm2
Wytrzymatosé na rozcigganie o 40 N/mm?.
Wydtuzenie przy zerwaniu 1,6 %
7dni, 21°C (ISO 527)
Modut E 2

o 2500 N/mm
7dni, 21°C (ISO 527)
Twardos¢ Shore'a

< 510 83/75
7dni, 21°C (EN 868)
Klasyfikacja CE ( cechy zgodnosci)

U(F1) W(2)(1)(20/30), U(F1) W(5)(1)(5/30

(wg. PN EN 1504-5:2013) (F1) W(2)(1)(20/30), U(F1) W(5)(1)(5/30)
Odpornos¢ ogniowa B2 wg. Normy DIN 4102 -4, 2.3.2
GISCODE RE1
EPD EPD-DBC-20130015-IBE1-DE
Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
Dostepne opakowania (wielkosc zestawu ) 21,95kg 129 6,45
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 17/ 4,95 10/29 5/1,45

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkéw panujacych w miejscu pracy.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewiazace.
arta techniczna i B ) : . o .
Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
Webac 41 ZOP, X|/20’| 6 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
4/4 w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
str. odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



