System powtokowy

WEBAC, 4480 ce itr

Epoksydowa powloka malarska

Obszary zastosowan

WEBAC 4480 jest wysokiej jakosci powtoka lakiernicza z pigmentem, na podioza cementowe takie jak
beton czy jastrych cementowy oraz podtoza, ktore wczesniej zostaly powleczone zywicami
epoksydowymi WEBAC. Produkt spetnia wymagania i posiada znak CE zgodnie norma zharmonizowana
PN EN 13813 (CE/ 4)

Powtoka zapobiega wnikaniu w podfoze wody i dlatego stosuje sie ja jako ochrone powierzchnii, np. na
ciagach komunikacyjnych dla pieszych i pojazdow. Zapobiega wnikaniu substancji dziatajacych
agresywnie na beton i stal, zwieksza odpornos¢ na scieranie oraz utatwia czyszczenie.

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 4480 jest 2-skfadnikowa powtoka epoksydowa. Nawet przy cienkiej warstwie naniesionej
pedzlem lub watkiem ma wtasciwosci kryjace na podtozach mineralnych, ktorych wczesniej nie poddano
obrobce oraz na wylewkach epoksydowych. Materiat utwardza sie bezskurczowo. Po utwardzeniu
charakteryzuje sie dobra obciazalnoscia mechaniczna i odpornoscia na scieranie. Powtoka WEBAC 4480
jest blyszczaco-matowa, wytrzymuje duze obciazenia termiczne i dostarczana jest w kolorze WEBAC Sp.zo.0.
standardowym: ciemno-szary RAL 7030. Inne kolory - na zamoéwienie. Utatwia czyszczenie powierzchni. gg_‘g’;ﬁ:ﬁ:ﬁ;ﬁf:k' 646
Materiat posiada dobra wzajemna tolerancje z zaprawami wykorzystywanymi do murowania, betonem, el /fax 22 672 04 76
stala, foliami, otulinami kabli. Jest odporny na rozcienczone kwasy i tugi, rowniez na substancje 2261604 76
ropopochodne, w tym oleje i paliwa. Na powierzchnie pochyte i pionowe WEBAC 4480 nanosi sie¢ bez
potrzeby stosowania srodka zageszczajacego. Najkorzystniejsze warunki przerabiania osiaga sie w
temperaturze od +12 do +23°C i wilgotnosci powietrza do 70%. Przy nizszych temperaturach obiektu i www.webac.pl
produktu WEBAC 4480 przerabianie jest trudniejsze. Materiatu nie nalezy przerabia¢ w temperaturze
nizszej niz +8°C. W temperaturze +20°C powtoka jest sucha po ok. 10 godzinach, po ok. 24 godzinach
mozna po niej chodzi¢, a po 4 dniach w petni eksploatowac.

webac@webac.pl

Whtasciwosci specjalne

¢ obciazalna mechanicznie

e duza odpornos¢ na scieranie
¢ bezskurczowe sieciowanie

¢ total solid*

Wymagania dotyczgce podtoza

Podtoze musi by¢ suche, wolne od spekan skurczowych, mleczka cementowego, luznych czesci oraz
substancji dziatajacych negatywnie na przyczepnos¢ (oleje, ttuszcze itp.). Zarysowania w podtozu
nalezy zamknac. Wiasciwa gtadkos¢ na betonie czy innych podtozach mineralnych osiaga sie bez
warstwy wyrownujacej przy nierdwnosciach w podfozu mniejszych niz 0,2 mm. Nierownosci wieksze
niz 0,2 mm beda zauwazalne na powleczonej powierzchni. Przy mocno chfonacym podfozu, w celu
zredukowania chtonnosci oraz dla wzmocnienia warstwy powierzchniowej, konieczne jest jego
zagruntowanie lub alternatywnie przynajmniej dwukrotne naniesienie srodka WEBAC®4480.
Wskazane jest, aby podtoze betonowe czy jastrych cementowy posiadat obok odpowiedniej
wytrzymatosci powierzchniowej (przynajmniej 1,5 N/mm2) nastepujaca minimalna wytrzymatos¢ na
sciskanie:

* przy niewielkich wymogach eksploatacyjnych (obciazenia lekkie): beton klasy C 20/25

e przy zwiekszonych wymogach eksploatacyjnych (od sredniego obciazenia): beton klasy C 30/37.
Podtoza, ktorych wilgotnos¢ przekracza 4% i w przypadku zagrozenia przenikania wilgoci od spodu,
nalezy zagruntowac srodkiem WEBAC®4270/4270T.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i do$wiadczer. Zawarte w niej informacje jak tez objas$nienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna o e e . : . S .

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Kar cie Technicznej informacje nie
WEBAC 4480; V||/20] 5 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i prob pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
S w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
tr. 1 /4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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%é Mieszanie

Materiat konfekcjonowany zgodnie z proporcja 5:1 (wagowo). Przed pofaczeniem obu skfadnikow
najpierw wymiesza¢ sam sktadnik A, a nastepnie wla¢ do niego sktadnik B. Nalezy zwroci¢ uwage na
doktadne oproznienie pojemnika ze sktadnikiem B. Aby wymiesza¢ poprawnie oba skfadniki, nalezy
zastosowac¢ mieszarke wolnoobrotowa (maks. 300 obr./min) i miesza¢ przez minimum 3 minuty. Zwracaé
uwage, aby materiat doktadnie zebrac ze scianek pojemnika oraz dna. Po wymieszaniu nalezy materiaf
przela¢ do drugiego, czystego naczynia, krotko wymieszac i przerabia¢ w podanym czasie zelowania. Nie
przerabia¢ komponentow w pojemnikach, w ktorych zostat dostarczony materiat.

Rozcienczalnik dla WEBAC 4480

Sktadnik A jest bardzo gesty! Dla lepszego wymieszania tego sktadnika zaleca sie dodanie
Rozcienczalnika Verdiinner WEBAC dla WEBAC 4480. Zaleca sie uzycie ilosci nie wiekszej niz 29%-3% w
stosunku do tacznej masy produktu WEBAC 4480 (sumy skfadnikow A i B). Verdiinner dla WEBAC 4480
nalezy doda¢ do skfadnika A w trakcie jego mieszania. Verdiinner oferujemy w jednostce opakowawczej
0,9 kg, co odpowiada 3% w stosunku do podstawowej jednostki opakowawczej produktu WEBAC 4480 -

. . . i L. WEBAC Sp. z o.0.
w ilosci 30 kg (Komp. A - 25 kg; Komp. B - 5 kg). Uwaga: nie uzywac srodka czyszczacego WEBAC i, wai Miedzeszyiski 646

Reiniger A do rozcienczania materiatu powtokowego. 03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
2261604 76
\ . .
3 Przerabianie webac@webac.pl

Przed naniesieniem materiatu uwzgledni¢ kwestie punktu rosy ( jest to kwestia zaleznosci wynikajaca z
roznicy temperatur podfoza i otoczenia oraz wilgotnosci powietrza); w czasie wysychania i utwardzania
materiatu chroni¢ powierzchnie przed wilgocia. Temperatura podtoza powinna wynosi¢ przynajmniej
+8°C, a w celu unikniecia tworzenia sie kondensatu musi by¢ o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Podczas nanoszenia materiatu temperatura w pomieszczeniu powinna by¢ caly czas jednakowa. W
temperaturze +20°C, po wymieszaniu sktadnikow i natychmiastowym nanoszeniu materiatu czas
przerabiania wynosi ok. 50 minut. Temperatura przerabiania powyzej +20°C przyspiesza reakcje
chemiczna, powodujac odpowiednie skrocenie podanego czasu przerabiania. Nizsze temperatury
wydtuzaja reakcje. Grubos¢ warstwy i temperatura obiektu wplywaja na czas catkowitego wysychania
powtoki. Po wymieszaniu, material nanosi¢ na powierzchnie watkiem lub pedzlem. Przy wiekszych
powierzchniach mozna rozciagna¢ materiat gumowa rakla a nastepnie rozprowadzi¢ go watkiem ze
skory. Zuzycie materiatu wynosi w zaleznosci od chfonnosci i cech podfoza ok. 300 g/m2. Na podfozu
nierbwnym i porowatym zuzycie moze by¢ znacznie wieksze. Odpowietrzanie powtoki nastepuje
samoistnie. Przy przerabianiu materialu miesza¢ wyfacznie skfadniki z tej samej partii towaru (ten sam
numer szarzy).

Wskazowka

Lepkos¢ powtoki epoksydowej WEBAC 4480 jest zalezna od temperatury. Jesli w wyzszych temperaturach
wymagane jest polozenie grubszej warstwy na pionowej powierzchni, moze zajs¢ potrzeba dodania
srodka zageszczajacego (tiksotropowego)

www.webac.pl

. Czyszczenie

po kazdej dtuzszej przerwie w pracy i po zakonczeniu prac nalezy wszystkie narzedzia doktadnie
oczysci¢ rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger A.

¢ nie uzywa¢ WEBAC Reiniger A do rozcienczania materiatu powtokowego.

materiat utwardzony usuwac rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger B

e przestrzegac¢ wskazowek zawartych w kartach technicznych srodkéw czyszczacych

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i do$wiadczer. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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@ Sktadowanie

* pomiedzy +5 a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

© Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4480 nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006,
Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej musi by¢ dostepna dla  wszystkich o0séb
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze
informacje zamieszczone sa w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu
produktow WEBAC lub na stronie www.webac.pl

() Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegdtowe wskazowki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli p Katalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

Nanoszenie powfoki oraz zuzycie materiatu w zaleznosci od zapotrzebowania/rodzaju powtoki

Wykonywanie powtoki malarskiej

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Wymagania/Rodzaj powtoki Srodek gruntujacy Posypka Warstwa wierzchnia
Powtoka malarska/ JX g WEBAC®4480* ok. 600 g/m2 **
Powlekanie podtog Zaleca sie naniesienie dwoch warstw
w ilosci ok 300g/m?/ warstwa
Powtoka Klasa R9 WEBAC®4204* Piasek kwarcowy 0,1-0,3 mm, | WEBAC®4480 ok. 500 g/m2
antyposlizgowa ok. 300 g/m2 ok. 600 g/m2
Klasa WEBAC®4204* Piasek kwarcowy WEBAC®4480 ok. 700 g/m2
R11V4 ok. 300 g/m2 0,3-0,7 mm, ok. 700 g/m2
Klasa WEBAC®4204* Piasek kwarcowy 0,7-1,2mm, WEBAC®4480 ok. 900 g/m2
R12V8 ok. 300 g/m2 ok. 1200 g/m2

* W przypadku silnie nasiakliwych podtozy, jak i do wyréwnania ubytkow w podtozu, mozna wykona¢ dodatkowo zagruntowanie iflub
przeszpachlowanie srodkiem WEBAC®4204. W przypadku podfozy o wilgotnosci wyzszej niz 4%, wilgoci dostajacej sie od zewnatrz, jak i
podtozy zaolejonych, nalezy je zagruntowac srodkiem WEBAC®4270/4270T.

* Podane zuzycie materiatu to wielkosci orientacyjne. Dokfadne zuzycie zalezy od jakosci i stanu podfoza i nalezy ustali¢ je doswiadczalnie
na obiekcie

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Kar cie Technicznej informacje nie

WEBAC 4480; V||/20'| 5 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
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odpowiedzialny jest uzytkownik produktu

w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogoéw w zakresie stosowania
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Dane techniczne

Proporcja mieszania A:B 5:1 (proporcje wagowe)
Gestos¢ sktadnikow, +20°C Komp. A 1,7 g/lem3
(ISO 2811) Komp.B 1,0 g/em3
Gestos¢ wymieszanych sktadnikow 1,6 gfem’
Czas przerabiania dla zestawu +20°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 5kg/ 1kg 45 min 60 min
Temperatura przerabiania o

>8C

Element budowlany i Materiat

Mozliwos¢ chodzenia

przy temp. 20°C

po ok 24 godz.

Catkowite utwardzenie

przy temp. 20°C

po ok. 4 dniach

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76

Przyczepnosé¢ do betonu bez gruntowania 226160476

. suchy )
7 dni, +21°C (EN 154-2) 53 N/mm webac@webac.pl
Wytrzymalosé¢ na sciskanie 35 Njmm? www.webac.pl
7 dni, +21°C (ISO 604)
Wytrzymatos¢ na zginaniu (EN 14406) 40 N/mm’
Wytrzymatosé na rozciaganie e 15 N/mm®e
Wydtuzenie przy zerwaniu 1%
7 dni, +21°C (I1SO 527)
Modut E, 7 dni+ 21°C (1SO 527) 2300 N/mm’
Twardos¢ Shore'a D - 7 dni, +21°C

78/75
(EN 868)
podtoze gtadkie ok.500 g/m’

Zuzycie materiatu

podtoze chropowate

ok. 900 g/m2

Klasyfikacja CE
(EN 13813)

SR-B20-AR05-1R4

Odpornos¢ ogniowa

B2 wg. Normy DIN 4102 -4,2.3.2

GISCODE

RE 1

EPD

EPD-DBC-20130033-IBE1-DE

Scenariusze zagrozen wg. REACH

Opracowany z normami branzowymi

Podane wielkosci zostaty uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkéw panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczer. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sa niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Kar cie Technicznej informacje nie
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odpowiedzialny jest uzytkownik produktu

zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania



