System powfokowy

WEBAC, 4420 3 L

Wzmocniona wiéknami powloka epoksydowa.

Obszary zastosowan

WEBAC 4420 jest wysokiej jakosci, wzmocniona widknami, odporna na scieranie powfoka epoksydowa o
duzej odpornosci chemicznej stosowana na podfoza obiektow przemystowych i w uszczelnianiu kanafow.
Produkt spetnia wymagania i posiada znak CE zgodnie norma zharmonizowana PN EN 13813 (CE [ 4)

» Powtoka ochronna na podtoza betonowe/ podfoza mineralne pionowe i poziome.

» Renowacja kanatow/ szachtow

¢ Chemicznie i mechanicznie odporna powtoka do stosowania w obiektach przemystowych

» Ochrona betonu wg. Normy PN EN 13813 (CE- deklaracja wtasciwosci uzytkowych/ 4)

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 4420 jest 2-skfadnikowa powtoka epoksydowa. Materiat utwardza sie bezskurczowo. Po
utwardzeniu charakteryzuje sie dobra obciazalnoscia mechaniczna i odpornoscia na scieranie. Material
posiada dobra wzajemna tolerancje z zaprawami wykorzystywanymi do murowania, betonem, stala,
foliami, otulinami kabli. Jest odporny na rozcienczone kwasy i tugi, rGwniez na substancje ropopochodne,
w tym oleje i paliwa. Na powierzchnie pochyte i pionowe WEBAC 4420 nanosi sie bez potrzeby WEBAC Sp.z o.o.
stosowania srodka zageszczajacego. Najkorzystniejsze warunki przerabiania osiaga sie w temperaturze od ;';g;;“f,{f:f;;ﬁ':k' 646
+12 do +23°C i wilgotnosci powietrza do 70%. tel.ffax 22 672 04 76
Wiasciwosci specjalne 2261604 76

e Dobra przyczepnos¢ do betonu, podtozy mineralnych - suche, wilgotne, mokre
¢ Wysoka odpornos¢ chemiczna, wysoka odpornosé¢ na scieranie

¢ Stabilny nawet na scianach pionowych www.webac.pl
¢ Wysoka odpornos¢ mechaniczna
e Latwy w przerabianiu

webac@webac.pl

Wymagania dotyczgce podfoza

Podtoze musi by¢ wolne od mleczka cementowego, luznych elementow oraz substancji dziatajacych
negatywnie na przyczepnos¢ (oleje, ttuszcze itp.). Zarysowania w podtozu nalezy zamknac. Wtasciwa
gtadkos¢ na betonie czy innych podfozach mineralnych osiaga sie bez warstwy wyroéwnujacej przy
nierownosciach w podfozu mniejszych niz 0,2 mm. Nierownosci wieksze niz 0,2 mm beda
zauwazalne na powleczonej powierzchni. Przy mocno chfonacym podtozu, w celu zredukowania
chfonnosci oraz dla wzmocnienia warstwy powierzchniowej, konieczne jest jego zagruntowanie lub
alternatywnie przynajmniej dwukrotne naniesienie srodka WEBAC 4420. Wskazane jest, aby podfoze
betonowe czy jastrych cementowy posiadat obok odpowiedniej wytrzymatosci powierzchniowej
(przynajmniej 1,5 N/mm2) nastepujaca  minimalna  wytrzymalos¢ na  sciskanie:
* przy niewielkich wymogach eksploatacyjnych (obciazenia lekkie): beton klasy C 20/25

* przy zwiekszonych wymogach eksploatacyjnych (od sredniego obciazenia): beton klasy C 30/37.

%—é Mieszanie

Materiat konfekcjonowany zgodnie z proporcja 5:1 (wagowo). Przed potaczeniem obu sktadnikow
najpierw wymiesza¢ sam sktadnik A, a nastepnie wla¢ do niego skfadnik B. Nalezy zwroci¢ uwage na
doktadne oproznienie pojemnika ze sktadnikiem B. Aby wymiesza¢ poprawnie oba sktadniki, nalezy
zastosowac mieszarke wolnoobrotowa (maks. 300 obr./min) i miesza¢ przez minimum 3 minuty. Zwracac¢

uwage, aby materiat dokfadnie zebra¢ ze scianek pojemnika oraz dna. Po wymieszaniu nalezy materiaf
przela¢ do drugiego, czystego naczynia, krotko wymiesza¢ i przerabia¢ w podanym czasie przerabiania.

g Przerabianie

Materiat nanosi¢ szpachla. Przed naniesieniem materiatu uwzgledni¢ kwestie punktu rosy (jest to
kwestia zaleznosci wynikajaca z rdznicy temperatur podfoza i otoczenia oraz wilgotnosci powietrza); w
czasie wysychania i utwardzania materialu chroni¢ powierzchnie przed wilgocia. Temperatura podtoza
powinna wynosi¢ przynajmniej +8°C, a w celu unikniecia tworzenia sie kondensatu musi by¢ o 3°C

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna o e e ) : . S o
Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 4420; 01 /20] 8 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
St 1 /4 w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
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System powfokowy

WEBAC, 4420 3 L

Wzmocniona wiéknami powloka epoksydowa.

wyzsza od temperatury punktu rosy. Podczas nanoszenia materiatu temperatura w pomieszczeniu
powinna by¢ caty czas jednakowa. W temperaturze +20°C, po wymieszaniu sktadnikow i
natychmiastowym nanoszeniu materiatu czas przerabiania wynosi ok. 25 minut. Temperatura
przerabiania powyzej +20°C przyspiesza reakcje chemiczna, powodujac odpowiednie skrocenie podanego
czasu przerabiania. Nizsze temperatury wydfuzaja reakcje. Grubos¢ warstwy i temperatura obiektu
wptywaja na czas sieciowanie powfoki.

7% Czyszczenie

e po kazdej dfuzszej przerwie w pracy i po zakonczeniu prac nalezy wszystkie narzedzia doktadnie
oczysci¢ rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger A.

¢ nie uzywa¢ WEBAC Reiniger A do rozcienczania materiatu powtokowego.

e material utwardzony usuwac rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger B

e przestrzegac¢ wskazowek zawartych w kartach technicznych srodkdw czyszczacych

@ Sktadowanie

WEBAC Sp. z o.0.

° pomiedzy +5a +30°C ul. Wat Miedzeszyriski 646
. . . 03-994 Warszawa

e chronic¢ przed wilgocia tel.ffax 22 672 04 76

e w oryginalnie zamknietych opakowaniach 226160476

% Bezpieczenstwo pracy webac@webac.pl

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4420 nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006,
Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej musi by¢ dostepna dla wszystkich 0s6b
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materialu. Dalsze
informacje zamieszczone sa w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu
produktow WEBAC lub na stronie www.webac.pl

www.webac.pl

{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegotowe wskazowki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazdwki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;.

Przyktady zastosowan

PZnaczenie symboli  katalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

—

Powtoka ochronna w szachcie kanatowym

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna o e e ) : . e o
Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
Webac 4420; 01 /20] 8 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
St 2/4 w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
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System powtokowy

WEBAC, 4420 q 1_
Wzmocniona wiéknami powloka epoksydowa.
Parametry techniczne :
Proporcja mieszania A:B 5:1 (proporcje wagowe)
Gestos¢ kompozytow, +20°C Komp. A 1,6 g/em3
(1SO 2811) Komp.B 1,0 g/em3
Gestos¢ wymieszanych sktadnikow 1,5 gfem’
Czas przerabiania +23°C +12°C +5°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) ok. 25 min ok. 60 min | ok. 80 min
Temperatura przerabiania > 5°C
Element budowlany i Materiat
Przyczepnos¢ do betonu bez gruntowania
7 dni, 21°C, suchy (EN 1542), suchy ok. 2,0 N/mm’, zerwanie betonu
mokry (DIN EN 13578) mokry ok. 1,6 N/mm?, zerwanie betonu

Wytrzymatosé na sciskanie

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

. 70 N/mm’
7 dni, 21°C (ISO 604)
Wit Todd - : —

ytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu 40 Njmm?

(DIN ISO 178)
Wytrzymatos¢ na rozciaganie 12 N/mm®e
Wydtuzenie przy zerwaniu 0.3 %
7 dni, 21°C (1SO 527)
Twardos¢ Shore'a D

. 75/70
7 dni, 21°C (EN 868)
Klasyfikacja CE

SR-B20

(EN 13813)

Odpornos¢ ogniowa

B2 wg. Normy DIN 4102 -4, 2.3.2

GISCODE

RE 1

EPD

EPD-DBC-20130042-IBE1-DE

Scenariusze zagrozen wg. REACH

Opracowany z normami branzowymi

Dostepne opakowania (wielkos¢ zestawu )
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg]

12 kg 6 kg
10/2 51

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
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zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



