System przerw roboczych

WEBAC; 5520N ( 5520N Thix)

Epoksydowa, elastyczna zywica EP do wypekniania dylatacji

Obszary zastosowan

WEBAC 5520N jest nowa, zmodyfikowana i ulepszona wersja dotychczasowego produktu WEBAC
5520. WEBAC 5520N jest ptynnym materialem przeznaczonym do elastycznego wypefniania przerw
dylatacyjnych w podtozu i innych poziomych spoin w elementach budowlanych. Po dodaniu srodka
tiksotropowego WEBAC ST 400, jako WEBAC 5520N Thix, rdwniez do zastosowania przy dylatacjach
pionowych, ukosnych, oraz do przerabiania ,nad gtowa".

Rodzaj materiatu

e 2- skfadnikowa, epoksydowa (EP) masa do zalewania spoin
e bez rozpuszczalnika

e wysoka odpornos¢ chemiczna

e znakomita przyczepnos¢ do suchych, porowatych podtozy

Wiasciwosci materiatu

WEBAC 5520N jest masa do wypetniania dylatacji, ktora sieciuje do elastycznej postaci (maksymalne
wydtuzenie przy zerwaniu ok. 60%) i posiada bardzo duza odpornos¢ chemiczna.

Czas przerabiania jednego zestawu (o facznej wadze obu skfadnikow A + B = 4,0 kg) wynosi ok. 60
min. przy +23°C. Nowa proporcja sktadnikéw, 1:1 wagowo ( Komp. A 2 kg / Komp. B 2 kg), umozliwia
tatwe i bezpieczne przerabianie materiatu w kazdych warunkach wykonawczych. llos¢ przerabianego
materialu i temperatura wfasna maja wplyw na czas przerabiania i sieciowania. Wieksza ilos¢
wymieszanego jednorazowo materiatu oraz wyzsza temperatura podtoza skracaja jego czas
przerabania i sieciowania. Temperatura wyjsciowa obu sktadnikow przed wymieszaniem nie moze by¢
nizsza niz +12°C.

WEBAC 5520N posiada przyczepnos¢ do wszystkich suchych, chfonnych, mineralnych podtozy.
Material cechuje stosunkowo diugi czas petnego sieciowania (ok. 24 godz. utwardzenie
powierzchniowe, petne sieciowanie do 7 dni).

Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢ suche, czyste i wolne od luznych, niezwieztych, negatywnie dziatajacych na
przyczepnosc czesci.

Aby poprawi¢ przyczepnos¢ do wilgotnych podtozy nalezy wczesniej zagruntowac je srodkiem
epoksydowym WEBAC 4270. Rowniez zaolejone powierzchnie nalezy wczesniej, w okreslonych
warunkach bez potrzeby wezesniejszego odtfuszczania, zagruntowa¢ srodkiem WEBAC 4270.

Mieszanie i przerabianie materiatu

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ warunki temperaturowe. Temperatura przerabiania
oraz temperatura obiektu, rowniez w trakcie sieciowania materiatu, nie moze by¢ nizsza niz +12°C.
Oba sktadniki powinno miesza¢ sie zgodnie z podana proporcja 1:1 (czesci wagowych) do
homogenicznej postaci, dodajac sktadnik B (oprozni¢ w cafosci pojemnik) do skfadnika A. Aby dobrze
wymiesza¢ oba sktadniki zastosowac¢ mieszarke wolnoobrotowa. Mieszajac zwraca¢ uwage, aby
materiat zbierac ze scianek oraz dna pojemnika.
Srodek tiksotropowy (zageszczejacy) ST400 doda¢ do wezeshiej wymieszanych komponentow A i B.
Po dodaniu 2% ST400 (0,2 kg w stosunku do standardowego zestawu WEBAC 5520N, czyli 4 kg),
cafos¢ nalezy jeszcze raz doktadnie wymieszaé¢ i pozostawic¢ na 5 minut w celu ,dojrzewania" materiafu.
Materiat nanosi sie poprzez zalewanie w odpowiednio przygotowane szczeliny lub szpachelka w wersji
ze srodkiem tiksotropowym ( WEBAC 5520N Thix).
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Czyszczenie

Przy kazdej dtuzszej przerwie w pracy i po zakonczeniu prac wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy
wyczysci¢ srodkiem czyszezacym WEBAC Reiniger A. Materiat utwardzony usuwac srodkiem WEBAC
Reiniger B. W czasie czyszczenia zwraca¢ uwage na dobre wietrzenie.

Srodki bezpieczenstwa

Przy przerabianiu WEBAC 5520N nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow branzowych, a w
szczegblnosci zas zalecen zawartych w Karcie charakterystyki preparatu... WEBAC 5520N".
Przerabianie winno odbywac¢ sie w odziezy ochronnej, rekawicach i okularach ochronnych. Zaleca sie
stosowanie kremu ochronnego. Wszelkie zabrudzenia na ciele przemywa¢ woda z mydtem.
Zanieczyszczone oko natychmiast przemy¢ woda; niezbedna wizyta u lekarza. Materiatu nie mozna
odprowadzac¢ do kanalizacji; sktadnikow w nie zmieszanym stanie nie odprowadza¢ do gruntu.

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646

03-994 Warszawa

Sktadowanie tel./fax 22 672 04 76
226160476

Pojemniki z materiatem chroni¢ przed wilgocia; sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w
temperaturze pomiedzy +5°C a +25°C

webac@webac.pl

www.webac.pl

Szacunkowe zuzycie
materiat podpierajacy
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Rys. 1. Schemat wypetniania dylatacji

Zuzycie srodka WEBAC 5520N do wypelnienia dylatacji okresla sie wedtug algorytmu, iz gtebokosé
wypetnienia wynosi 2/3 szerokosci dylatacji. Przyktadowo dla dylatacji o szerokosci 2 cm dla
wypetnienia o dtugosci 1 m sposob wyliczenia jest nastepujacy:

2,0 cm x 2/3 x 2,0 cm x 100 cm= 267/1000 cm3 x 1,80 kg/1000cm3 =ok. 0,5 kg;

gdzie parametr 1,80 kg/1000cm3 jest ciezarem wiasciwym srodka WEBAC 5520N.

Orentacyjne wielkosci Zuzycia srodka WEBAC 5520N do wypetnienia dylatacji
e szerokos¢ 1,0 cm - ok. 0,15 kg/ 1 m.b. dylatacji
¢ szerokos¢ 2,0 cm - ok. 0,50 kg/ 1 m.b. dylatacji
szerokos¢ 3,0 cm - ok 1,00 kg/ 1 m.b. dylatacji
e szerokos¢ 4,0 cm - ok. 2,00 kg/ 1 m.b. dylatacji
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Parametry techniczne

Proporcja mieszania 1 : 1 (czesci wagowe)
T S 3
Gestosé, +20°C Komp. A | 2,0 g/em
3
(1SO 2811) Komp.B | 1,6 g/em
Czas przerabiania +23°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 60 min
Temperatura przerabiania 19°C
.. . > +12°
Podtoze i materiat
Utwardzenie, +23°C 24 h | utwardzenie powierzchniowe WEBAC Sp. z 0.0.
. .. . ul. Wat Miedzeszynski 646
7d catkowite zsieciowanie 03-994 Warszawa
Wytrzymatosé na rozciaganie © 1.3 Njmn? o 63 el 22 o2
.. . mm- e (i
wydtuzenie (7 d, +21°C, wg 1SO 527) '
webac@webac.pl
Modut sprezystosci E 5
4,2 N/mm www.webac.pl
(7 d, +21°C, wg 1SO 527)
Twardos¢ A wg Shore'a 8/22
4
(7 d, +21°C, wg EN 868)
Kolor po zwigzaniu jasnoszary (pod wplywem UV przechodzi w be?)
Odpornos¢ ogniowa co najmniej B2 wg. Normy DIN 4102-4, 2.3.2
GISCODE RE1
EPD EPD-DBC-20130045-IBG1-D
Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
’ K h . Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i do$wiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcow sg
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WEBAC 5520N VII/2015 warunkach. Dane zawarte w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu.
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