WEBAC; 2260 T el

Srodek do wypemmiania pustek.
Poliuretanowa zywica z regulowanym spienianiem

Obszary zastosowan

WEBAC2260 stosowany jest jako materiat do grawitacyjnego lub iniekcyjnego, odpornego na sciskanie,
sztywnego wypefniania kawern, szczelin i pustek w murze, w spekaniach scian, w konstrukcjach
drewnianych, na styku miedzy metalem a podfozem mineralnym. Wykorzystuje sie go m.in. do
wypetniania pustek w murach warstwowych, uszczelnianiu przejs¢ rurowych, wypetnianiu pustek w
pustakach, wypetnianiu (naprawie) ptywakow (pontondw). Posiada znakomita przyczepnos¢ do suchych i
wilgotnych, nasiakliwych i nienasiakliwych podtozy. WEBAC2260 jest dobra izolacja cieplna dZzwiekowa.
Wykorzystuje sie go rowniez do robienia odciskow z formy.

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 2260 jest wysokie] jakosci dwuskfadnikowym, poliuretanowym materialem w kolorze piaskowym,
Po wymieszaniu obu sktadnikdw, w procesie wolnej ekspansji sieciuje do postaci twardej, wytrzymatej na
sciskanie, nietamliwej pianki o drobnej, zamknietej, hydrofobowej strukturze poréw. Bez WEBAC sp.z o.0.
przeciwcisnienia, w wersji standardowe;j (tj. bez katalizatora.). WEBAC 2260 zwieksza objetos¢ do 4 razy. ul Wat Miedzeszyriski 646
Wytrzymatos¢ na sciskanie utwardzonego (spienionego) materiatu  wynosi 1,8 N/mm?% Dodajac ?jffii\;\;agjvgj e
katalizator WEBAC B60 mozna uzyska¢ 14- krotne zwiekszenie objetosci, przy czym czas sieciowania i 22 616 04 76
wytrzymatos¢ na sciskanie ulega zmniejszeniu (patrz tabela na str.4). Czas przerabiania 1 litra
wymieszanego materiatu zywicy WEBAC 2260 w temperaturze +20°C wynosi ok. 5 minut. Po uptywie ok
5 min. rozpoczyna sie proces powolnego spieniania, ktory konczy sie po ok. 40 minutach. Wymieszany
materiat pozostaje w postaci ptynnej okoto 10 minut. Przez dodanie katalizatora B60 czas ten skraca sie.
Po okoto 16 godzinach WEBAC 2260 jest catkowicie zsieciowany, osiagajac duza przyczepnos¢ do
podtoza i scianek wypetnianych szczelin. Temperatura wfasna wymieszanego materiatu, temperatura
otoczenia i temperatura obiektu maja wplyw na szybkos¢ reakcji. WEBAC 2260 osiaga znakomita
przyczepnos¢ oraz wzajemna tolerancje (brak oddzialywania agresywnego) z podtozami mineralnymi
oraz innymi nasiakliwymi i nienasiakliwymi podtozami (np. folie, twarde PCV, stal, otuliny kabli, drewno)
jak i bezrozpuszczalnikowymi materiatami iniekcyjnymi na bazie poliuretanéw i epoksydéw. Spieniony
materiat ze wzgledu na drobne pory i ich zamknieta strukture stanowi izolacje cieplna, przeciwwodna
(do 3 bar) i wygtuszajaca. Wspotczynnik przewodzenia ciepta dla WEBAC2260 po zakonczeniu procesu
sieciowania wynosi 0,040 W/(m:K), tj. grupa 040. Dodanie przyspieszacza B60 moze prowadzi¢ do
niewielkich odchylen od tej wartosci.

Materiaf jest odporny na zwyczajowo wystepujace w budownictwie sole, fugi i kwasy.

webac@webac.pl

www.webac.pl

Wiasciwosci specjalne

e stosunek mieszania: 1:1 objetosciowo

¢ odporna na sciskanie wytrzymata struktura piany, sieciuje réwniez w srodowisku suchym
e izolujaca ciepto

e brak chloru i FCKW (chlorofluoroweglowodorow) - bezpieczna dla ozonu.

e wysoka przyczepnos¢ do réznego rodzaju podfozy

e powolna ekspansja

* regulowany czas reakcji i skala ekspansji (przyspieszacz WEBAC B60)

£} Prace przygotowawcze

Podtoze musi by¢ suche, lub lekko wilgotne, wolne od niezwieztych elementow i substancji dziatajacych
negatywnie na przyczepnos¢, takich jak oleje, ttuszcze i inne. Temperatura podtoza nie moze by¢ nizsza
niz +5°C. Przeznaczone do wypetnienia pustki musza by¢ wczesniej dobrze oszalowane, bez miejsc w
ktérych moga wystepowac wycieki.

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
arta techniczna o e e ) : . e o

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 2260; /2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badari i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania

Str. 1/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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%—é Mieszanie

Opakowania dostarczane sa w wielkosciach odpowiadajacych stosunkowi mieszanki (1:1 czesci
objetosciowych). W przypadku niewykorzystania od razu catego materiatu, odpowiednia ilos¢ mozna
przela¢ do oddzielnych pojemnikéw. Przed zmieszaniem komponent A bezwzglednie dobrze wymieszaé,
nastepnie pofaczy¢ z komponentem B i dokfadnie wymiesza¢ zgodnie z podana proporcjal:l
(objetosciowo) wolnoobrotowa mieszarka (maks. 300 obr./min) na jednorodna mase. Jezeli istnieje
potrzeba wiekszego przyrostu objetosci, wowczas przed pofaczeniem obu komponentow nalezy dodaé
maksymalnie 5% (w odniesieniu do ilosci komponentu A) katalizatora WEBAC B60 do komponentu A. Po
wymieszaniu materiat przerabia¢ w trybie ciagtym. WEBAC 2260 mozna przerabia¢ rowniez pompa 2-
komponentowa.

g Przerabianie
WEBAC Sp. z o.0.

Przerabianie wymieszanego materiatu nastepuje przez wprowadzenie go metoda grawitacyjna u.wat Miedzeszyriski 646
(zalewanie) przez wczesniej przygotowane otwory lub poprzez iniekcje pompa 2-komponentowa. llos¢ — 03-994 Warszawa
zalewanego materiatu, po uwzglednieniu jego przyrostu objetosci, musi odpowiada¢ objetosci teI./fax22226617620247766
wypetnianej pustki. Nalezy przewidzie¢ ewentualne otwory odpowietrzajace. Przy wypetnianiu

pionowych pustek materiat zalewac¢ warstwami. Przy nieznacznym nadmiarze wttoczonego materiatu nie  webac@webac.pl
wytwarza sie zadne znaczace cisnienie. Koniecznej reprofilacji mozna dokonaé¢ poprzez mechaniczna
obrobke. Temperatura materiatu, otoczenia i elementu budowlanego maja wptyw na szybkos¢ reakcji.
WyZsze temperatury przyspieszaja a nizsze opdzniaja reakcje.

www.webac.pl

il Prace koncowe

Otwory zasklepi¢ odpowiednia zaprawa mineralna.

7% Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBAC Reiniger A. Zaschniety materiat daje sie usuna¢ mechanicznie oraz mozna usuwac srodkiem
WEBAC Reiniger B (nie ptuka¢ nim pompy). W czasie czyszczenia dbac¢ o dobre wietrzenie. Nieuzywana
dfuzszy czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji WEBAC K. W przypadku uzywania pompy
dwukomponentowej, podczas krotkich przerw w pracy, gfowice mieszajaca nalezy przeptukac
komponentem A. Przeczyta¢ karty techniczne stosowanej pompy oraz srodka czyszczacego.

@ Sktadowanie

* pomiedzy +5°C a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

% Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 2260 nalezy przestrzega¢ przepisbw branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006, Karta
Charakterystyki Substancji Chemicznej musi by¢ dostepna dla wszystkich osdéb odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze informacje zamieszczone sa
w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu produktow WEBAC lub na stronie

www.webac.pl

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Karta techniczna

WEBAC 2260; /2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badari i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
Str. 2/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegotowe wskazdwki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Chemicznej.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktéw WEBAC
lub www.webac.pl

Wypetnianie pustek w murze Wypetnianie komér powietrznych w pustakach

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Karta techniczna o jaym sianem nasee . : ne nasmen et e

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 2260; /2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badari i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania

Str. 3/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Parametry techniczne

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Proporcja mieszania A:B 1 :1 (proporcje objetosciowe)
Gestos¢ sktadnikéw, +20°C Komp. A 1,0 gfem’
(ISO 2811) Komp.B  1,2g/em’
Temperatura przerabiania £oC
>
Element budowlany i Materiat
Lepkos¢ mieszanki +23°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 3219) 600mPas 1100mPas
+23°C
bez B60 5bmin e 50 mine  4- krotna
2%B60 2min 30se 20 mine 8- krotna
- 4% B60 2 mine 16 mine 12- krotna
Czasy reakdji 5% B60 Tmin 30se 14 mine 14- krotna
6% B60 -
Poczatek « Koniece Ekspansja +12°C
(llosé przyspieszacza B60 w odniesieniu do komponentu A)
bez B60 15mine 2 he  4- krotna
2060B60 8mine 1,5 he 8- krotna
4% B60 4 mine 75 mine 10- krotna
5% B60 3min 30se 55 mine 12- krotna
6% B60 3 mine 60 mine 15- krotna
Wytrzymatosé na sciskanie bezB60 1,8 N/mm’
200B60 0,7 N/mm’
4% B60 0,4 N/mm’
Wspotczynnik izolacyjnosci cieplnej Ae bez B60 0,041 W/mk e« 24mm
Grubosé warstwy 2%B60 0,043 W/mk e 55mm
4% B60. 0,042 W/mk e 57mm
GISCODE PU40
EPD EPD-DBC-20130014-IBG1-D
Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
Dostepne opakowania(wielkosc zestawu ) 20,5 kg 11 kg
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 9,25/ 11,25 5/6

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

WEBAC 2130; 1/2020
(DE 12 2018)
Str. 4/4

zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



