System powfokowy

WEBAC, 4430 q 1L

Powloka epoksydowa

Obszary zastosowan

WEBAC 4430 jest wysokiej jakosci rozlewnym, powtokowym materiatem do podfozy cementowych, takich

jak beton czy jastrych cementowy. Materiat ten znajduje zastosowanie gtéwnie do powlekania podtozy

przemystowych, np. hale przemystowe, magazynowe, warsztaty. Chroni powierzchnie nosna podfoza

przed mechanicznym zuzyciem, zapobiega pyleniu sie spowodowanym zuzyciem sciernym i utatwia

utrzymanie jej w czystosci.

o Atest Higieniczny HK/B/0781/02/2016

* Jako jastrych spetnia wymogi normy PN EN 13813 (Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych CE/4)

* Kolor standardowy RAL 7030 (na specjalne zamowienie istnieje mozliwos¢ dobrania innych kolorow z
palety RAL)

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 4430 jest samorozlewna, barwiona pigmentem, dwusktadnikowa zywica epoksydowa. Jako
materiat bezrozpuszczalnikowy twardnieje bezskurczowo. Po stwardnieniu charakteryzuje sie duza
sprezystoscia, twardoscia i mechaniczna obciazalnoscia, wytrzymatoscia na scieranie, jak réwniez

WEBAC Sp. z o.0.

. . . . . . . . ul. Wat Miedzeszyniski 646
odpornoscia na smary, paliwa, rozcienczone kwasy i tugi. Material ma dobra tolerancje wzajemna z  03-994 warszawa

zaprawami, betonem, stala, foliami, otulinami kabli i materiatami iniekcyjnymi WEBAC. Powtoka  tel/fax2267204 76

uniemozliwia wnikanie wody, oleju, ttuszczu i innych nieczystosci oraz utatwia utrzymanie czystosci. 226160476

Promienie ultrafioletowe powoduja lekkie zazotcenie i zmniejszenie stopnia pofysku. Nie wplywa to
jednak na wtasciwosci mechaniczne. W pomieszczeniach o wzmozonych wymaganiach antyposlizgowych
mozna zastosowac odpowiednia posypke , np. z kolorowych pfatkow dekoracyjnych, tzw ,Chipsow” lub  www.webac.pl
proszku matujacego. Dzieki temu uzyskuje sie rowniez lepszy efekt optyczny. Dla uzyskania
antyposlizgowosci klasy R9, R11 czy R12, nalezy zastosowa¢ posypke z piasku kwarcowego o
odpowiedniej frakcji uziarnienia.

webac@webac.pl

Nakfadajac zywice WEBAC 4430 na powierzchnie pochyta lub pionowa, mozna zagesci¢ ja srodkiem
tiksotropowym. Lepkos¢ i zwiazane z nia wilasciwosci przerabiania zalezne sa scisle od temperatury.
Najkorzystniej przerabia¢ w temperaturze od +12°C do +18°C i przy wilgotnosci do 75%. W
temperaturach nizszych materiat ciagnie sie i jest trudniejszy do przerabiania. W temperaturach
wyzszych (od +25°C) zeluje szybciej.

Przy bardzo duzej wilgotnosci (ponad 85%) na powierzchni moga powsta¢ nieznaczne, biatawe smugi
(reakcja utwardzacza z woda). W temperaturze obiektu od +15°C do +18°C i grubosci 1 mm naktadanej
powtoki, WEBAC 4430 twardnieje po 24 godzinach. Po uptywie tego czasu mozna juz chodzi¢. Natomiast
trwale wyschniecie oraz mozliwos¢ petnego mechanicznego obciazenia nastepuje po okoto 2 dniach. W
zaleznosci od wytrzymatosci podtoza WEBAC 4430 nadaje sie pod obciazenia wbozkami widtowymi do 5
ton.

Witasciwosci specjalne

e wysoka wytrzymatos¢

¢ obciazalna mechanicznie

¢ odporna na zuzycie scierne
e total solid*

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
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System powfokowy

WEBAC, 4430 q 1L

Powloka epoksydowa

Wymagania dotyczgce podfoza

Podtoze musi by¢ suche, chtonne, o otwartych porach, wolne od warstw szlamu cementowego i
substancji negatywnie wptywajacych na przyczepnos¢ (oleje, ttuszeze itp.). Temperatura podtoza musi
wynosi¢ przynajmniej +8°C, a w celu unikniecia tworzenia sie kondensatu musi by¢ wyzsza o 3°C od
temperatury punktu rosy (patrz: tabela punktu rosy).

Wskazane jest, aby podfoze betonowe lub z jastrychu cementowego obok odpowiednio wysokiej
wytrzymatosci na rozciaganie (minimum 1,5 N/mm2) byto nastepujacej klasy:

« .przy niewielkich wymogach eksploatacyjnych (obciazenia lekkie): beton klasy C 20/25

e przy zwiekszonych wymogach eksploatacyjnych (od sredniego obciazenia): beton klasy C 30/37.

Podtoza o wyjatkowo duzych porach i mocno chfonne moga nawet po zagruntowaniu pochtania¢
znaczne ilosci powfoki. Aby unikna¢ zwiekszonego zuzycia materialu, powinno sie na zagruntowana
powierzchnie nanies¢ szpachlowke (szpachlowke przygotowa¢ w oparciu o WEBAC 4204, WEBAC

WEBAC Sp. z o.0.
. . . . 3 .. . . ul. Wat Miedzeszyriski 646
4270/4270T z piaskiem kwarcowym, suszonym piecowo, o ziarnistosci 0,1-0,3 mm; stosunek mieszanki  3.904 warszawa

1:3 czesci wagowych). tel /fax 22 672 04 76
226160476

Wskazowka:

Podfoze zagruntowaé¢ srodkiem do gruntowania WEBAC 4204 lub jesli wilgotnos¢ przekracza 4% i W  webac@webac.pl
przypadku parcia negatywnego (np. w przypadku niewystarczajacej izolacji) srodkiem WEBAC

4270/4270T. Rysy w podtozu musza zosta¢ zamkniete metoda iniekcji grawitacyjnej lub cisnieniowe;. www.webac.pl

\'-‘ » . .
%‘-é Mieszanie

Opakowania sa konfekcjonowane zgodnie z proporcja 4:1. Przed pofaczeniem obu sktadnikow najpierw
wymiesza¢ sam skfadnik A, a nastepnie doda¢ do niego skfadnik B. Zwroci¢ uwage na doktadne
opréznienie pojemnika z komponentem B. Aby wymiesza¢ poprawnie oba komponenty, nalezy
zastosowac mieszarke wolnoobrotowa (maks. 300 obr./min) i miesza¢ przez minimum 3 minuty. Zwracac¢
uwage, aby materiat dokfadnie zebra¢ ze scianek pojemnika oraz dna. Po wymieszaniu nalezy materiaf
przela¢ do drugiego, czystego naczynia, krotko wymieszaé i przerabia¢ w podanym czasie zelowania.

\Y ..
”ﬁ Przerabianie

Przy natychmiastowym nanoszeniu materiatu czas jego przerabiania wynosi 40 minut. Proces zelowania
wymieszanego materialu w naczyniu zaczyna sie juz po ok. 15 minutach. Przy przerabianiu wiekszych
opakowan nalezy dzieli¢ materiat na mniejsze partie. Nie przerabia¢ komponentow w pojemnikach, w
ktérych zostaly dostarczone. Temperatura wyjsciowa obu komponentow oraz powierzchni, ktéra ma by¢
powlekana, powinna wynosi¢ od +12°C do +18°C. Temperatura podfoza musi wynosi¢ przynajmniej +8°C.
Jesli przerabianie odbywa sie w temperaturze nizszej, wowczas nastepuje blokada reakcji, a nanoszony
materiat pozostaje niezzelowany (lepki). Proces utwardzania musi odbywac sie rowniez w podobnych
warunkach, temperatura nie moze by¢ nizsza od punktu rosy, bowiem w wyniku kondensacji wody moga
pojawi¢ sie biate smugi. Wyzsze temperatury powoduja przyspieszenie reakcji chemicznej, wiec czas
przerabiania ulega odpowiednio skroceniu. WEBAC 4430 nanosi sie natychmiast po wymieszaniu za
pomoca gracy (rakla) lub zebatej szpachelki, w dowolnej grubosci na wczesniej zagruntowana
powierzchnie. Minimalna grubos¢ warstwy wynosi 0,5-1,0 mm. Przy grubosci warstwy 1 mm zuzycie
materiatu wynosi ok. 1,5 kg/m2 Naniesiona warstwe nalezy dokfadnie odpowietrzy¢ watkiem kolczastym
najpozniej w ciagu 60 minut po naniesieniu. Na mokra powierzchnie wchodzi sie na specjalnych
podeszwach z kolcami. Natozona warstwe materiatu nalezy chroni¢ przed wilgocia i wysokimi
temperaturami przez minimum 8 godzin (+20°C).
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Czyszczenie

po kazdej dtuzszej przerwie w pracy i po zakonczeniu prac nalezy wszystkie narzedzia doktadnie
oczysci¢ rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger A.

¢ nie uzywa¢ WEBAC Reiniger A do rozcienczania materiatu powtokowego.

e material utwardzony usuwac rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger B

e przestrzega¢ wskazowek zawartych w kartach technicznych srodkow czyszczacych

@ Sktadowanie

* pomiedzy +8 a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

% Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4430 nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006, Karta
Charakterystyki Substancji Chemicznej musi by¢ dostepna dla wszystkich os6b odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze informacje zamieszczone sa
w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu produktow WEBAC lub na stronie

www.webac.pl.

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegotowe wskazowki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Chemicznej.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symbpli  katalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

Epoksydowa powtoka samorolzlewna

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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3

Parametry techniczne i
Proporcja mieszania A:B = 4:1 (proporcje wagowe)
Gestos¢ kompozytow, +20°C Komp. A 1,5g/em3
(ISO 2811) Komp.B = 1,0 g/em3
Gestos¢ wymieszanych sktadnikow 1,5 g/em’

przy natychmiastowym§ +20°C +12°C

rozprowadzeniu na . .
Czas przerabiania powierzchni 40 MiN 45min
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) . +20°C +12°C
W pojemnik 50 min 30 min
Temperatura przerabiania o WEBAC Sp.  o.0.
Element budowlan . M t . % > 12 c ul. Wat Miedzeszynski 646
Yy 1 Iviateria 03-994 Warszawa

Posta¢ nielepiaca przy temp. 20°C po ok 6 godz. te"/faxzzzzszzoitf

Mozliwos¢ chodzenia przy temp. 20°C po ok 24 godz.

webac@webac.pl

Catkowite utwardzenie

przy temp. 20°C

po ok. 2 dniach

www.webac.pl

Przyczepnos¢ do betonu h bez gruntowania z gruntowaniem
7 dni, 21°C (EN 1542) SUCY 3.5 N/mm? > 4N/mm2
Wytrzymatosé na sciskanie 2

7 dni, 21°C (150 604) 55 N/mm

Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy 2

zginaniu (ISO 178) 54 N/mm

Wytrzymatosé na rozcigganie 20 N/mm’.

Wydtuzenie przy zerwaniu 5%
7 dni, 21°C (IS0 527)
Modut E, 7 dni, 21°C (ISO 527)

Twardos¢ Shore'a D
7 dni, 21°C (EN 868)

Zuzycie materiatu

3900 N/mm?

80/75

1,5 kg/m? (na kazdy 1mm grubosci warstwy)

Klasyfikacja CE (EN 13813) SR-B20-AR05-1R4

Odpornos¢ ogniowa B2 wg. Normy DIN 4102 -4,2.3.2

GISCODE RE 1
EPD EPD-DBC-20130042-IBE1-DE

Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
Dostepne opakowania (wielkos¢ zestawu) 30 kg 15kg

Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 24/ 6 12/ 3

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

. H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
Karta techniczna
WEBAC 4430; 1/2020
(DE 12 2018)
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Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



