Szpachlowki i kleje

WEBAC, 4525 C€E -2 ~4 -

Szpachlowka epoksydowa (przenoszaca naprezenia).

Obszary zastosowan

WEBAC 4525 jest szpachléwka o uniwersalnym zastosowaniu do podtozy suchych, wilgotnych, mokrych i
do przerabiania pod lustrem wody. Uzyskuje przyczepnos¢ do prawie kazdego rodzaju materiatu, dajac w
efekcie potaczenie przenoszace naprezenia. WEBAC 4525 mozna stosowa¢ do zamykania (przesklepiania)
rys we wszystkich podfozach mineralnych, jak rowniez jako klej do szkta, kafli i ceramiki. WEBAC 4525
mozna zastosowac¢ przy renowacji podfoza betonowego, jesli nie wystepuje woda pod cisnieniem. Stosuje
sie ja m.in do: przyklejania ptytek pod lustrem wody (np. w basenach bez koniecznosci spuszczania
wody), uszczelniania przejs¢ rurowych, przyklejania betonu do betonu (np. elementow
prefabrykowanych) i stali do betonu, naprawa tubingow, kanatéw i szachtow, uszczelnianie zamkow
scianek szczelnych, mocowania tasm dylatacyjnych, iniektorow przyklejanych, gum peczniejacych
WEBAC; rowniez w kontakcie z woda pitna.

e przesklepianie rys przed iniekcja wg. Normy PN EN 1504-5

e ochrona i reprofilacja mineralnych powierzchni poziomych i pionowych wg. normy PN EN 13813
(Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych CE/4)

e atest Higieniczny HK/W/0543/04/2017

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

Wtasciwosci materiatu

WEBAC 4525 jest gesta (niekapiaca) szpachlowka na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczami, o
znakomitych wiasciwosciach klejacych, na suche i mokre podtoza mineralne, nadaje sie do klejenia
powierzchni z metalu, szkta, glazury, ceramiki i drewna oraz tworzyw sztucznych, np. PCV. Sieciuje do  www.webac.pl
postaci odpornej mechanicznie masy, wykazujac duza odpornos¢ chemiczna. WEBAC 4525 twardnieje w
obecnosci wody, jak rowniez mozna ja przerabia¢ pod woda. Nie nadaje sie jednak do stosowania przy
wartkim nurcie wody. Czas przerabiania wynosi ok. 30 minut (1,2 kg, +20°C). W temperaturze +20°C
materiat jest po 12 godzinach calkowicie utwardzony. Grubos¢ warstwy i temperatura obiektu maja
wplyw na utwardzanie sie materiatu. llos¢ przerabianego materiafu i jego temperatura wtasna wptywaja
na czas przerabiania. Temperatura wyjsciowa obu sktadnikow przed wymieszaniem nie moze by¢ nizsza
niz +5°C. W celu przyspieszenia wiazania nalezy uzy¢ katalizatora WEBAC B45. WEBAC 4525 posiada
wysoka odpornos¢ chemiczna na szkodliwe sole, kwasy, zasady oraz scieki komunalne. Cechuje go dobra
tolerancja wzajemna z betonem, zaprawami mineralnymi, stala, foliami, otulinami kablowymi, metalami i
wszystkimi srodkami iniekcyjnymi WEBAC.

Wiasciwosci specjalne

« sieciuje w obecnosci wody ( rowniez wody pitne;j)

 dobra przyczepnosc do tworzyw sztucznych

 wysoka odpornos¢ chemiczna (rowniez na biogenny kwas siarkowy)

e znakomita przyczepnos¢ do podfozy mineralnych

« sprawdzona mikrobiologicznie (W270 - badanie zgodne z Regutami DVGW)

« dajacy sie ustawic¢ czas reakcji (Przyspieczacz reakcji WEBAC B45)

e Total solid*

webac@webac.pl

£} Prace przygotowawcze

Przed przeprowadzeniem prac nalezy sprawdzi¢ wartosci graniczne temperatur. Nalezy usuna¢ wszelkie
substancje oddzielajace, oraz niezwiezte elementy. Powierzchnie bedace przedmiotem prac moga by¢
suche lub mokre, powierzchnie zaolejone powinno sie zagruntowa¢ srodkiem WEBAC 4270 lub WEBAC
4270T.

Naktadajac szpachlowke na glazure, powierzchnie ceramiczne lub kamienie, zaleca sie powierzchnie te
zmatowié. Dzieki temu uzyskamy lepsza przyczepnosc.

*Zgodne z badanie Deutsche Bauchemie e.V.

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Karta techniczna

WEBAC 4525 1/2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badari i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
Str. 1/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Szpachlowka epoksydowa (przenoszaca naprezenia).

%.é Mieszanie

Oba skfadniki wymiesza¢ zgodnie z podana proporcja 5:1 (czesci wagowych) do homogenicznej postaci,
dodajac sktadnik B (doktadnie oprozni¢) do sktadnika A. Aby sktadniki wymiesza¢ poprawnie, nalezy
zastosowa¢ mieszarke wolnoobrotowa (maks. 300 obr./min), mieszajac minimum przez 3 minuty.
Najmniejsze jednostki opakowawcze nalezy miesza¢ recznie, szczegolnie dokfadnie. Zwracac¢ uwage, aby
materiat zbiera¢ ze scianek pojemnika oraz dna.

’\3 Przerabianie

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢, czy zachowane sa wfasciwe temperatury. Gotowa
mieszanka (1,2 kg, +20°C) nadaje sie do przerabiania w ciagu 30 minut. Temperatura przerabiania i
temperatura obiektu nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Materiat nanosimy szpachelka na grubos¢
przynajmniej 1 mm.

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646

Przesklepianie zapobiega wyptywowi materiatu podczas iniekcyjnego wypetniania rys. WEBAC 4525 03994 Warszawa

Przesklepianie rys

tel./fax 22 672 04 76

nanosi sie na przygotowana powierzchnie za pomoca szpachelki. Przy zamykaniu rys nanosi¢ warstwe o 22 616 04 76

grubosci minimum 3 mm na szerokosci ok. 10 cm; nie zapomina¢ o rysach bocznych. W szczytowych
odcinkach rysy nalezy zostawia¢ je niezamkniete na diugosci ok. 3 - 5 cm po to, aby umozliwi¢ webac@webac.pl
odpowietrzanie rysy. Zuzycie materiatu na przesklepianie (100 mm szerokos¢, 3 mm grubos¢) wynosi ok.
500 g/mb. Utwardzony materiat daje sie usuna¢ mechanicznie po wykonaniu prac iniekcyjnych.

www.webac.pl

Klejenie

Odpowiednia grubos¢ warstwy szpachlowki nanosi¢ za pomoca szpachelki

Mocowanie tasm uszczelniajgcych

Materiat nanosi sie warstwa 2-3 mm za pomoca szpachelki gfadkiej lub zebatej na wczesniej
przygotowane podtoze. Tasme dylatacyjna ukfada sie na warstwie szpachli, a nastepnie na
przeznaczonym do tego na tasmie dylatacyjnej miejscu nanosi sie kolejna warstwe materiatu WEBAC
4525. Dodatkowe informacje na temat zastosowania i mocowania tasm dylatacyjnych WEBAC TPE
znajduja sie w karcie technicznej produktu..

Czyszczenie
Przed kazda dtuzsza przerwa w pracy i po jej zakonczeniu wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy
wyczysci¢ rozpuszczalnikiem WEBAC Reiniger A, do stwardniatego materiatu stosowa¢ WEBAC Reiniger
B. Dba¢ o dobre wietrzenie.

@ Sktadowanie

» pomiedzy +8°C a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

% Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 4525 nalezy przestrzega¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006, Karta
Charakterystyki Substancji Chemicznej musi by¢ dostepna dla wszystkich osdéb odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze informacje zamieszczone sa
w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu produktow WEBAC lub na stronie

www.webac.pl

K h H Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczen. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 4525 1/2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania

Str. 2/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Szpachlowka epoksydowa (przenoszaca naprezenia).

{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegotowe wskazdwki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Chemicznej.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszynski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Przyklejanie betonu do betonu

Przyklejanie ptytek pod woda
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Uszczelnianie potaczenia ptyta - Sciana

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
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Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie
WEBAC 4525 1/2020 zwalniajg uzytkownika produktu z przeprowadzenia wiasnych badar i préb pod wzgledem przydatnosci do okreélonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
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Parametry techniczne
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Szpachlowka epoksydowa (przenoszaca naprezenia).

Proporcja mieszania A:B ' 5:1 (proporcje wagowe) m
Gestos¢ sktadnikéw, +20°C Komp. A 14gfem’
(ISO 2811) Komp.B 1,2 gfem’
Gestosc¢ objetosciowa 1,55 g/cm3
Czas przerabiania +20°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 25 min 40 min
Temperatura przerabiania S 5°C
Element budowlany i Materiat
o . o Grubos¢ warstwy 5mm Grubos¢ warstwy 8mm WEBAC $p. z 0.0.
Sieciowanie, 21°C ok. 8 godz ok.4,5 godz ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
Wazrost wytrzymatosci na sciskanie 24h 1 N/mm’ tel./fax 22 672 04 76
podczas sieciowania 8°C 48h  3-4 N/mm?’ 226160476
(ISO 604) 72h 3-4 N/mm2 webac@webac.pl
. 2

5dni 27 N/mm www.webac.pl
Przyczepnos¢ do betonu suchy 5,2 N/mm?, zerwanie betonu
7 dni, 21°C (EN 1542) pod wodg 3,4 N/mm’, zerwanie betonu
Wytrzymatosé na sciskanie 2
7 dni, 21°C (150 604) 50 N/mm
Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy
zginaniu 50 N/mm’
7 dni, 21°C (1SO 178)
Wytrzymatos¢ na rozciaganie 20 N/mm’
Rozciggnigcie przy zerwaniu 1%
7 dni, 21°C (IS0 527)
Modut sprezystosci E 3380 N/mm?
7 dni, 21°C (1SO 527)
Klasyfikacja CE (EN 13813) SR-B20-AR05IR4
Odpornos¢ ogniowa min. B2 wg. Normy DIN 4102 -4, 2.3.2
GISCODE RE1
EPD EPD-DBC-20130033-IBE1-DE
Scenariusze zagrozen wg. REACH Opracowany z normami branzowymi
Dostepne opakowania (wielkosc zestawu ) 3kg 1,2 kg
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 2,5/0,5 1/0.2

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

WEBAC 4525 1/2020
(DE122018)

Str. 4/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu

zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania



