System iniekcyjny

WEBAC, 151 € T{lirs

Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna (zmienna proporcja
mieszania sktadnikow)

Obszary zastosowan

WEBAC 151 stuzy do szybkiego zamkniecia i uszczelnienia przeciekow wody pod cisnieniem, jak réwniez
do wypetniania pustek i szczelin w betonie, murze, kamieniach naturalnych, w obiektach typu zbiorniki
wodne (w tym wody pitnej), kanatach, budownictwie podziemnym (np. uszczelnianie gtowic kotew
wierconych, uszczelnianie przerw roboczych (zamkow) scian szezelinowych). WEBAC 151 moze rowniez
stuzy¢ do przejsciowego utwardzania lub uszczelniania luznych, niezwieztych podtozy.

e Naprawa rys wedtug normy PN EN 1504-5 (Deklaracja wtasciwosci uzytkowych CE/2+)
o Atest Higieniczny PZH HK/W/0640/03/2017 (woda pitna)

Rodzaj i wtasciwosci materiatu

WEBAC 151 jest wysokiej jakosci iniekcyjna spienialna zywica poliuretanowa, o niskiej lepkosci, ktora
wchodzac w kontakt z woda silnie reaguje, ekspandujac w zaleznosci od proporcji sktadnika A i B do
postaci powierzchniowo szczelnej piany o drobnej strukturze pordéw, od twardej do miekkoelastyczne;.

WEBAC Sp. z o.0.
. s e . . . ., .. ) i ul. Wat Miedzeszyriski 646
Bez przeciwcisnienia zwieksza swoja objetos¢ do 35 razy. Dzieki niskiej lepkosci, elementom  03-994 warszawa

powierzchniowo czynnym oraz wysokiej aktywnosci kapilarnej w wilgotnych i przewodzacych wode  tel/fax226720476

rysach, gwarantowane jest szybkie zatrzymanie wody napierajacej. Proporcje faczenia sktadnikow A i B 226160476

mozna ustawiac¢ indywidualnie w zaleznosci od konkretnych warunkow w przedziale od 1:10 do 1:1. | pac@webacpl
Poczatek procesu spieniania WEBAC 151, liczony od kontaktu z wilgocia lub woda w temp. +20°C, w
zaleznosci od proporcji sktadnikdw, wynosi od 8 do 20 sekund. Temperatura wtasna wymieszanego www.webac.pl
materiatu, warunki hydrodynamiczne, temperatura obiektu i temperatura wody zuzywanej do reakcji
maja wplyw na czas reakcji (tworzenie sie piany). Temperatury wyzsze przyspieszaja, a temperatury
nizsze spowalniaja proces spieniania i utwardzania. WEBAC 151 posiada dobra wzajemna tolerancje z
betonem, stala, foliami, powtokami kablowymi oraz innymi materialami iniekcyjnymi na bazie
poliuretanow. Czas catkowitego utwardzenia (usztywnienia) w zaleznosci od proporcji sktadnikdw wynosi
od ok. 30 do ok. 100 sekund.
Wiasciwosci specjalne
¢ stosunek mieszania: od 1:10 do 1:1 objetosciowo
e mozliwos¢ uzyskania zroznicowanej konsystencji po spienieniu, struktura piany:

« miekka

« elastyczna

e sztywna
e regulowany czas reakgcji
e uniwersalne zastosowanie

£} Prace przygotowawcze

Przed rozpoczeciem iniekcji rysy nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje. Zakres analiz i rodzaj
dokumentacji zalezy od obrazu rysy i jej znaczenia dla obiektu. Dla wtasciwej oceny sytuacji i wiasciwego
doboru srodka iniekcyjnego nalezy zdefiniowac ryse, okresli¢ warunki hydrodynamiczne i hydrostatyczne,
jakos¢ wody itp. Nalezy rozezna¢ cechy rysy, takie jak jej rodzaj, przebieg, szerokos¢, rozszerzalnosé itp.
Wyniki takiej analizy sa podstawa do wtasciwego wykonania odwiertéw, ich gtebokosci i rozstawu,
wyboru rodzaju iniektorow oraz ich srednicy. Umocowanie iniektorow powinno umozliwi¢
bezproblemowe nakfadanie bicza iniekcyjnego na kalamitke. Iniektory musza by¢ odpowiednio mocno
osadzone w odwiertach. W celu ograniczenia przeptywu wody i niekontrolowanego wyptywu
wttaczanego materiatu, mozna zastosowa¢ srodki redukujace przeptyw wody (np. nawiercenia
odciazajace, wbicie klinow drewnianych itp.). Przy utwardzaniu czy uszczelnianiu gruntow stosuje sie
lance iniekcyjne lub iniektory z kalamitka ptaska).

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Karta techniczna

WEBAC 151;1/2020 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
Str. 1/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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%—é Mieszanie

Sktadniki A i B sa dostarczane w odpowiednich jednostkach zgodnie z proporcja ich taczenia. Oba
sktadniki nalezy przela¢ do oddzielnego naczynia (zwraca¢ uwage na dokfadne oproznienie oryginalnych
opakowan) i doktadnie wymiesza¢. W przypadku niewykorzystania od razu catosci materiatu, odmierzy¢
potrzebna ilos¢ sktadnikow (objetosciowo) w oczekiwanej proporcji do oddzielnych pojemnikow.
Wymieszane skfadniki przela¢ do zasobnika pompy i krotko miesza¢. Wymieszany material reaguje z
wilgocia, dlatego bezwzglednie unika¢ kontaktu z woda (np. deszcz).

Jezeli wymieszany material nie zostanie od razu przerobiony, na skutek duzej wilgotnosci powietrza
moze utworzy¢ sie na jego powierzchni tzw. kozuch. Przed dalszym przerabianiem nalezy ,kozuch"
usunaé¢ (nie wolno go miesza¢ z materiatem!); wymieszany material powinno przerobi¢ sie w ciagu 2
godzin.

g Przerabianie WEBAC Sp. z 0.0.

ul. Wat Miedzeszyriski 646

WEBAC 151 przerabia sie pompa 1- lub 2-skfadnikowa (patrz: pompy iniekcyjne WEBAC). Nalezy 03-994 warszawa
upewni¢ sie, czy poza materialem WEBAC 151 nie tloczy sie resztek zadnego innego medium lub teI./fax22226617620247766
rozpuszczalnika. Iniekcje przeprowadza¢ cisnieniem dostosowanym do cech budowli, warunkow
hydrodynamicznych i hydrostatycznych oraz do specyfiki wypetnien (rozpoczyna¢ cisnieniem ok. 20 bar).  webac@webac.pl
Iniekcje przeprowadza sie z przerwami, aby moc zaobserwowa¢ zachowanie sie materialu
(powierzchniowy wyplyw materiatu) i podja¢ decyzje o wstrzymaniu, ewentualnie o kontynuagji iniekcji. Www.webac.pl
Aby trwale wypetni¢ i uszczelni¢ ryse, konieczna jest wtorna iniekcja niespienialnymi zywicami
poliuretanowymi. Iniekcje mozna wykonac przez te same iniektory bezposrednio po zastosowaniu srodka
WEBAC 151. Jesli natomiast iniekcja nastapi dopiero po kilku godzinach, mocuje sie z reguly nowe
iniektory w nowych otworach.

i Prace koncowe

¢ Po zakonczeniu prac iniekcyjnych oraz zsieciowaniu ttoczonych materiatéw, usunaé koncowki
iniekeyjne (iniektory)

¢ Otwory po zdemontowanych iniektorach zamkna¢ odpowiednim srodkiem mineralnym

Czyszczenie

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy wszystkie narzedzia i przedmioty nalezy wyczysci¢ rozpuszczalnikiem
WEBAC Reiniger A. Zaschniety materiat daje sie usuna¢ mechanicznie oraz mozna usuwac srodkiem
WEBAC Reiniger B (nie ptukac¢ nim pompy). W czasie czyszczenia dbac¢ o dobre wietrzenie. Nieuzywana
dfuzszy czas pompe zabezpieczy¢ srodkiem do konserwacji WEBAC K. W przypadku uzywania pompy
dwukomponentowej, podczas krotkich przerw w pracy, gfowice mieszajaca nalezy przeptukaé
komponentem A. Przeczyta¢ karty techniczne uzywanej pompy oraz srodka czyszczacego.

@ Sktadowanie

e pomiedzy +5°C a +30°C
e chroni¢ przed wilgocia
e w oryginalnie zamknietych opakowaniach

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Karta techniczna

WEBAC 151;1/2020 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
Str. 2/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Y Bezpieczenstwo pracy

Podczas przerabiania produktu WEBAC 151 nalezy przestrzegac¢ przepisow branzowych oraz zalecen
zawartych w Karcie Charakterystyki Substancji Chemicznej. Zgodnie z dyrektywa UE 1907/2006, Karta
Charakterystyki Substancji Chemicznej musi by¢ dostepna dla wszystkich osob odpowiedzialnych za
bezpieczenstwo pracy, ochrone zdrowia oraz przerabianie materiatu. Dalsze informacje zamieszczone sa
w Karcie informacyjnej ,Bezpieczenstwo i Higiena Pracy” w katalogu produktow WEBAC lub na stronie

www.webac.pl

{J Utylizacja odpadéw.

Puste opakowania moga by¢ utylizowane przez odpowiednie organizacje odzysku. Nie ma mozliwosci
zwrotu opakowan producentowi i sprzedawcy. Szczegotowe wskazdwki zamieszczone sa w osobnej
karcie informacyjnej ,Wskazowki dotyczace utylizacji i zwrotu opakowan WEBAC" oraz w Karcie
Charakterystyki Substancji Chemicznej.

Przyktady zastosowan

Znaczenie symboli pkatalog Produktow WEBAC
lub www.webac.pl

Wypetnianie pustek w murach Uszczelnianie gtowic kotew sprzezonych

Karta techniczna

WEBAC Sp. z o.0.
ul. Wat Miedzeszyriski 646
03-994 Warszawa
tel./fax 22 672 04 76
226160476

webac@webac.pl

www.webac.pl

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.
Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

WEBAC 151;1/2020 zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
(DE 12 2018) w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania

Str. 3/4 odpowiedzialny jest uzytkownik produktu
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Parametry techniczne

q

Proporcja mieszania A:B objetosciowo 1:1 1:5 1:10
Gestos¢ po spienieniu 56 kg/m’ 33 kg/m’ 36 kg/m’
Gestos¢ sktadnikéw, +20°C Komp. A 0,97 gfem’
(ISO 2811) Komp. B 1,1 g/em’
Czas przerabiania +23°C +12°C
(Badanie WEBAC zgodnie z ISO 9514) 120 min 120 min
Temperatura przerabi.ania > 59C
Element budowlany i Zywica WEBAC Sp. z o.0.
objetosciowo . +23°C +12°C ey 64
Lepkos¢ mieszanki 1:1 1130mPas 1160 mPas te'-/faX22226i7620247766
(Badanie WEBAC zgodnie z I1SO 3219) 1:5 300 mPas 480 mPas
1:10  240mPas = 410 mPas R
objetosciowo: +20°C +12°C +5°C www.webac.pl
Czasy reakcji (dodatek 10% wody) 1:1  8s. 30s 10s - 35s 165 42s
Poczatek - Koniec 1:5 15s. 70s 20s - 80s 25s. 95s
1:10 20s -100s 35s -160s 45s.190s
objetosciowo
Ekspansja (dodatek 10% wody), 21°C 1:1 10-15razy
(PN EN 14406) 1:5 30-35razy
1:10 25-30 razy
Szczelnos¢
> 1 bar

(PN EN 14068)

Klasyfikacja CE

U (D1)W @3) (2/3/4) (5/30)

(EN 1504-5)
GISCODE PU40
EPD EPD-DBC-20130014-1BG1-D

Scenariusze zagrozen wg. REACH

Opracowany z normami branzowymi

Tolerancje/ Odpornosci e dobra wzajemna tolerancja z betonem, stalg, foliami,
otulinami kabli i innymi materiatami iniekcyjnymi WEBAC
e odporny na szkodliwe dla budownictwa sole, tugi kwasy i
sole dziatajace korozyjnie
Dostepne opakowania (wielkosc zestawu ) 41,5kg 21 kg 10,5 kg
Sktadnik A/ Sktadnik B [kg] 19,5/ 22 10/ 11 5/5,5

Podane wielkosci zostaly uzyskane w laboratorium. Moga by¢ zmienione w zaleznosci od warunkow panujacych w miejscu pracy.

Karta techniczna

Niniejsza Karta Techniczna jest zgodna z aktualnym stanem naszej wiedzy i doswiadczeri. Zawarte w niej informacje jak tez objasnienia naszych doradcéw sg niewigzace.

Ze wzgledu na to , iz nie znane s3 nam chemiczne, fizyczne i techniczne uwarunkowania konkretnego zastosowania, zawarte w Karcie Technicznej informacje nie

WEBAC 151;1/2020
(DE 12 2018)
Str.4/4

zwalniaja uzytkownika produktu z przeprowadzenia wtasnych badan i préb pod wzgledem przydatnosci do okreslonego celu w konkretnych warunkach. Dane zawarcie
w Karcie Technicznej nie stanowig tym samym gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Za przestrzeganie przepiséw i wymogow w zakresie stosowania
odpowiedzialny jest uzytkownik produktu



